
 

 

 

 

 
नननिदा प्रपत्र 

 

सेंट्र ल बैंक ऑफ इंनिया, के्षत्रीय कायाालय, जलगांि – अपने 

 -हातेि- कायाालय मे  

कापेट्री, फननाचर, फाल्स सीनलंग, इलैक्ट्रर कल, एयर कन्डीशननंग, पेंनटं्ग और अन्य काया करने हेतु 

 प्रनतनित सेिा प्रदाताओ ंसे नननिदा आमंनत्रत करता है 

 

नननिदाकार का नाम :-____________________________________________________ 

                               ____________________________________________________ 

                              ___________________________________________________ 

   

नननिदा प्रसु्तत करने की अंनतम नतनथ: 04.06.2026-दोपहर 05:00 बजे तक 

 नि-बीड मीन िंग______________________ 

 

नननिदा बोलने की नतनथ: -05.06.2026-दोपहर 12:00 बजे 

 

नननिदा शुल्कः  नडमािंड डर ाफ्ट के रूप में '2,000.00 (दो हजार मात्र (अिनतदेय) बयाना जमा रानशः  नडमािंड 

 डर ाफ्ट के रूप में '22,000.00 ('बाईस हजार मात्र)  

(एमएसएमई एक्सेंप्शन शैल अप्लाई) 

 

सेंट्र ल बैंक ऑफ इंनिया,  

व्यिसाय सहायता निभाग 

ग  निं २१ प्ला  निं १८ ननिृत्ती नगर राजमुद्रा हो ल के पास, जलगााँि-425001 



 

 

 

आरओ/जेएएलजी/बीएसडी/07/2026-27                                                                                     नतनथ: 20/05/2026 

नननिदा आमंत्रण 

नोनट्स का िर ाफ्ट 

 

1. आरओ जलगािंि के तहत है ेड शाखा के नलए की जाने िाली बढ़ईगीरी, फनीचर, फॉल्स सीनलिंग, इलेक्ट्ररकल, कायों  

के नलए िनतनित  ननकी निके्रताओिं से आइ म दर के आधार पर सीलबिंद नननिदा आमिंनत्रत की जाती है। 

2. .नननिदा िसु्तत करना: 

3.  नननिदाएिं  जमा करने की ननयत नतनथ 5:00 बजे से पहले 21.05.2026 से 04.06.2026 तक है। मूल्य बोली  

सीलबिंद नलफाफे में जमा की जानी है और स्पष्ट रूप से "के्षत्रीय कायानलय जलगािंि के नए पररसर में नकए जाने  

िाले निद्युत कायन के नलए नननिदा" नलखा होना चानहए। 

4.  उपरोक्त के रूप में सीलबिंद नननिदाएिं , सें रल बैंक ऑफ इिंनडया, नबजनेस सपो न नडपा नमें , रीजनल ऑनफस, सुिे  

निंबर 18, प्लॉ  निंबर 21 गुजराल पे र ोल पिंप के पास, ननिृनत्त नगर जलगािंि, 425001 द्वारा 04.06.2026 पर शाम 5:00  

बजे तक िाप्त की जाएिं गी और 05.06.2026 पर दोपहर 12:00 बजे खोली जाएिं गी। 

   5. नकसी भी कारण से देर से िाप्त नननिदाओिं और  ेलीग्रानफक नननिदाओिं को स्वीकार नही िं नकया जाएगा। 

       6.   नननिदा खोलने की तारीख के बाद कम से कम 30 नदनोिं की अिनध के नलए नननिदा िैध होगी। 

       7.    नननिदा के बारे में नकसी भी अनधक जानकारी के नलए, के्षत्रीय कायानलय, जलगािंि में व्यिसाय सहायता निभाग  

            (फोन निंबर 8208126614) से सिंपकन  नकया जा सकता है। 

       8.  बैंक सबसे कम बोली को स्वीकार करने के नलए बाध्य नही िं होगा और नकसी भी या सभी बोनलयोिं को स्वीकार करने या  

            अस्वीकार करने का अनधकार सुरनक्षत रखता है।        

       9.  नििरण बैंक की िेबसाइ  पर उपलब्ध है। 

 

 

          आदेश द्वारा 

 

 

          के्षत्रीय प्रमुख 

          के्षत्रीय कायाालय, जलगांि 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

सामान्य शतें 

 

        1,नननिदा िसु्तत करने से पहले, ठेकेदारोिं को उक्त कायन के स्थान का दौरा करना चानहए और कायन की िकृनत, 

दायरे,निस्तार, स्थान, कायन की क्ट्स्थनत आनद से अच्छी तरह पररनचत होना चानहए और निभाग से सभी आिश्यक 

स्पष्टीकरण िाप्त करना चानहए। 

        2. ननष्पानदत की जाने िाली मदें  मात्रा की सिंलग्न अनुसूची में सूचीबद्ध हैं। बैंक नबना कोई कारण बताए नकसी भी 

मद/आिंनशक या पूणन रूप से जोड़ने/ह ाने का अनधकार सुरनक्षत रखता है। पेश की गई नकसी भी नई मद की दर 

सफल बोली लगाने िाले से आिश्यक दर निशे्लषण िाप्त करने के बाद बैंक द्वारा तय की जाएगी। 

        3. नननिदा में उद्धृत दरोिं में सामग्री, श्रम, पररिहन और करोिं आनद के नलए सभी शुल्क शानमल होने चानहए और बैंक 

इस सिंबिंध में नकसी भी आकक्ट्िक खचन के नलए नजमे्मदार नही िं होगा। 

       4.अनतररक्त और निचनलत आइ म दरोिं का ननप ान दर निशे्लषण द्वारा नकया जाएगा नजसमें सामग्री की कुल लागत 

+ श्रम का 15% सकल लाभ (ओिरहेड्स सनहत) का भुगतान नकया जाएगा, सामग्री की लागत को िाउचर द्वारा 

समनथनत नकया जाएगा और श्रम का अनुमान अनुमोनदत मानदिंडोिं के अनुसार या िास्तनिक के अनुसार लगाया 

जाएगा, यनद मानदिंड उपलब्ध नही िं हैं। 

       5.ननधानररत मात्रा में नननहत मात्रा केिल अनुमाननत/काल्पननक है और नभन्न हो सकती है, नजसके नलए ठेकेदारोिं को  

   कोई अनतररक्त मुआिजा नही िं नदया जाएगा। िे केिल नननिदा के उदे्दश्य के नलए हैं, तानक तुलना के नलए एक  

  सामान्य आधार उपलब्ध हो सके। िास्ति में नकए गए कायन को िास्तनिक रूप से मापा जाएगा और भुगतान नकया   

             जाएगा। 

       6.दरें  दृढ़ और नननित होिंगी और सामग्री और श्रम की कीमत में नकसी भी पररितनन, बदलाि, श्रम हड़ताल के अधीन  

             नही िं होिंगी और काम पूरा होने तक अच्छी रहेंगी। मूल्य नभन्नता और/या कर सिंरचना में पररितनन के नलए कोई िृक्ट्द्ध  

             देय नही िं होगी। 

      7.यह एक आइ म-रे  अनुबिंध है, अनुबिंध की स्वीकृनत का अथन अननिायन रूप से िते्यक व्यक्ट्क्तगत कायन के नलए  

             दरोिं की स्वीकृनत होगा। हालााँनक िास्तनिक भुगतान िास्तनिक अनधकृत मात्रा पर नकया जाएगा। 

      8.बैंक नकसी भी नननिदा को स्वीकार करने के नलए बाध्य नही िं है और ऐसा करने के नलए कोई कारण बताए नबना  

              नकसी भी या सभी नननिदाओिं को स्वीकार/अस्वीकार करने का अनधकार सुरनक्षत रखता है। 

      9.ठेकेदार सूचना की तारीख से 7 नदनोिं के भीतर अपने खचन पर असिंतोषजनक कायों को ठीक करेगा। ऐसा करने में  

              निफलता की क्ट्स्थनत में, बैंक नकसी अन्य एजेंसी/एजेंनसयोिं के माध्यम से कायन करने का अनधकार सुरनक्षत रखता है  

             और ऐसा व्यय समय के साथ ठेकेदार से िसूल नकया जाएगा। 

     10.सभी नमट्टी की गिंदगी; कूड़ा और अन्य आपनत्तजनक सामग्री को तुरिंत अपने खचन और व्यय पर पररसर से बाहर  

               गाड़ी से बाहर कर नदया जाएगा, यनद कोई हो, स्थानीय िानधकरण के लागू ननयमोिं के अनुसार। उपरोक्त की  

               अनुपक्ट्स्थनत में, बैंक ठेकेदार के जोक्ट्खम और लागत पर कर सकता है। 

     11.नननिदाकतानओिं से अनुरोध है नक िे नननिदा िपत्र और सभी पृिोिं पर मात्राओिं की अनुसूची पर हस्ताक्षर करें  अन्यथा  

               उन्हें अस्वीकार कर नदया जाएगा। 

     12. नननिदा/उद्धरण में उद्धृत दरें  नननिदा जमा करने की तारीख से कम से कम 90 नदनोिं के नलए िैध होनी चानहए। 

     13. ठेकेदार को पररनशष्ट-1 में बताए गए अनुसार कायन शुरू होने की तारीख से 30 नदनोिं के भीतर कायन पूरा करना होगा। 

     14. यनद ठेकेदार उक्त अिनध के भीतर काम पूरा करने में निफल रहता है, तो बैंक के निननदेशोिं के अनुसार, सभी  

            मामलोिं में काम पूरा होने तक अनधकतम 5% तक 0.50% िनत सप्ताह और उसके नहसे्स पर liquidated  

            damages लगाया जाएगा। 

    15. िनतधारण रानश कुल नबल रानश का 5% बैंक के पास 12 महीने की दोष दानयत्व अिनध की समाक्ट्प्त तक रखा जाएगा। 

    16.फमन द्वारा सिोत्तम नननदनष्ट सामनग्रयोिं का उपयोग नकया जाता है और बैंक की आिश्यकताओिं के अनुसार अत्यिंत  

         कारीगरी के साथ काम पूरा नकया जाता है। 

    17.सामग्री और श्रम की सुरक्षा और सुरक्षा ठेकेदार की नजमे्मदारी होगी और बैंक इसके नलए नजमे्मदार नही िं होगा। 

         ठेकेदार महाराष्टर  सरकार के अनुबिंध श्रम (निननयमन और उनू्मलन) अनधननयम के िािधान का सख्ती से पालन करेगा। 

    18.नननिदाकतान को बैंक की नलक्ट्खत सहमनत के नबना अनुबिंध को असाइन या अनुबिंध के नकसी भी नहसे्स को उप-नकराए 

          पर नही िं देना चानहए 

    19.सिंनिदाकतान उक्त कायन के ननष्पादन के दौरान हुई नकसी भी क्षनत की क्ट्स्थनत में सािनजननक सिंपनत्त की मरम्मत के 

         नलए नजमे्मदार होगा। 

    20.बोली लगाने िाले को राज्य/कें द्रीय राजस्व निभाग अथानत जीएस ी, पैन सीएस ी आनद के साथ आिश्यक 



       पिंजीकरण कराना होगा। 

    21. भुगतान की शतें:- 

         1)  कोई अनग्रम भुगतान नही िं नकया जाएगा। 

         2) 4 लाख के कायन के नू्यनतम मूल्य के नलए अिंतररम नबलोिं का भुगतान नकया जाएगा 

         3)  अिंनतम नबल भुगतान समग्र कायन पूरा होने के बाद और बैंक के िासु्तकार से जािंच और िमाणन के बाद नकया   

              जाएगा। पररनशष्ट - में नननदनष्ट िनतधारण रानश की क ौती के बाद अिंनतम नबल का भुगतान नकया जाएगा। 

          ठेकेदार द्वारा अिंनतम नबल के भुगतान की स्वीकृनत इिंनगत करेगी नक ननष्पानदत कायन के सिंबिंध में उसका कोई और 

        दािा नही िं होगा। 

 

 

                                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

पररनशष्ट-I 

1. कायन का नाम  

2. िारिंभ होने की नतनथ आदेश जारी होने या साइ  सौिंपे जाने के 7 नदनोिं के भीतर 
जो भी बाद में हो 

3. पूणन होने की नतनथ/समय. / जैसा नक कायन िारिंभ होने की तारीख से 30 नदन 
ऊपर (सीननयर 3) 

4. पररशोनधत नुकसान स्वीकृत अनुबिंध रानश का िनत सप्ताह 0.5% और स्वीकार नकए 

गए के अनधकतम 5% के अधीन उसका नहस्सा 

अनुबिंध मूल्य. 

5. िनतधारण िनतशत कायन के मूल्य का 5% अिंनतम नबल से का ा जाएगा 

6. दोष दानयत्व अिनध 12 (बारह) कायन पूरा होने की तारीख से महीने 

7. िनतधारण रानश जारी करना 
पूरा होने के बाद 

दोष दानयत्व अिनध पूरी होने के बाद ररहा कर नदया जाएगा 

8. अिंतररम भुगतान नू्यनतम कायन मूल्य = 4 लाख 

9. सम्माननत करने की अिनध 
अिंतररम 
िमाणपत्र 

ठेकेदार से नबल िाप्त होने के 10 नदन बाद। 

10. अिंनतम भुगतान समग्र कायन के सिंतोषजनक समापन के बाद 

11. सम्माननत करने की अिनध 
अिंनतम 
िमाणपत्र 

ठेकेदार से नबल िाप्त होने पर 30 नदन। 

 

 

            मैं/हम एतद््दिारा घोषणा करते हैं नक, मैंने/हमने उपरोक्त शतों को पढ़ नलया है और समझ नलया है और मैं/हम  

            इसका पालन करने के नलए सहमत हैं। हम उपरोक्त शतों को  ो ो में स्वीकार करते हैं। 

 

          ठेकेदार के हस्ताक्षर 

          नदनांक और मुहर के साथ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 नू्यनतम पात्रता मानदंि बोली 

 

         इस नननिदा के नलए पात्र होने के नलए ठेकेदार को नीचे उक्ट्ल्रक्ट्खत मानदिंडोिं को पूरा करना होगा। आिश्यक 

        दस्तािेजोिं को इस नननिदा के साथ निनधित हस्ताक्षररत और मुहर लगाकर िसु्तत नकया जाना है। 

क्रम नू्यनतम पात्रता मानदंि आिश्यक दस्तािेज़ 

1. आिेदक एक अच्छी तरह से स्थानपत और िनतनित फमन 

होनी चानहए नजसके पास समान के्षत्र में नू्यनतम 5 िषन का 

अनुभि हो और पिंजीकृत कायानलय होना चानहए 

जलगािंि। 

फमन पिंजीकरण 

िमाणपत्र/फमन/साझेदारी निलेख 

2. ठेकेदार के पास कम से कम 1300.00 से 1500.00 िगन 

फु  के्षत्र की समान पररयोजनाओिं, कायानलय निीनीकरण 

पररयोजनाओिं का अनुभि होना चानहए और नपछले 3 िषों में 

कम से कम 5 पररयोजनाओिं को पूरा नकया जाना चानहए 

 

कायन आदेश, पूणनता िमाण पत्र 

और तस्वीरें  और सभी 

आिश्यक दस्तािेज सिंलग्न 

नकए जाएिं गे। 3. ठेकेदार ने नपछले 3 िषों में पीएसयू/सेमी-सरकारी/सरकारी 
आनद की समान पररमाण की कम से कम 2 पररयोजनाओिं 
को पूरा नकया होगा 

4. (i) आिेदक ने 31/03/2024 को समाप्त होने िाले नपछले 3 

िषों के दौरान नीचे नननदनष्ट पररमाण के 'समान' कायों को 

सिंतोषजनक ढिंग से पूरा नकया होना चानहए 

एक समान पूरा हुआ काम, नजसकी लागत ` 7.82 लाख 

से कम नही िं है, या 

(ii) (ii) दो समान पूणन कायन, िते्यक की लागत ` 4.89 लाख 

से कम नही िं है, या 

(iii) तीन समान पूणन कायन, िते्यक की लागत ` 3.91 लाख से 

कम नही िं है 

नजस सिंगठन के नलए कायन 

नकया गया है उसके अनधकृत 

अनधकारी या समकक्ष द्वारा 

िमाण पत्र। इसके अलािा, 

सनमनत अपने नििेक पर 

साइ /साइ ोिं का दौरा कर 

सकती है। 

5. आिेदक के पास 31/03/2026 को समाप्त होने िाले नपछले 

तीन नित्तीय िषों के दौरान िासिंनगक कायों में `25 लाख का 

औसत िानषनक नित्तीय कारोबार होना चानहए 

िासिंनगक दस्तािेज जमा नकए 

जाने हैं 

 

             मैं/हम एतद््दिारा घोषणा करते हैं नक, मैंने/हमने उपरोक्त पात्रता मानदिंड को पढ़ नलया है और मैं/हम 

             इसका पालन करने के नलए सहमत हैं। 

 

 

            ठेकेदार के हस्ताक्षर 

            नदनांक और मुहर के साथ 

 

            नो :- ठेकेदार केिल नपछले 3 िषों के दौरान ननष्पानदत उन कायों का उले्रख करेगा जो पात्रता मानदिंडोिं 

            को पूरा करते हैं। सूची दस्तािेजी साक्ष्य जैसे कायन आदेश और पूणनता िमाण पत्र के साथ िमानणत  

            की जानी चानहए, नजसके अभाि में आिेदन अस्वीकार नकए जाने योग्य है। (अन्य कायों का उले्रख अलग शी   

            पर नकया जाना चानहए)। 

 

 

 



 

नसनिल/फनीचर कायों के नलए तकनीकी निननदेश 

 

           नो : - आईएसआई सै्टम्प िाला उत्पाद जहािं उपलब्ध हो िहािं िदान नकया जाना चानहए यनद नकसी निशेष उत्पाद 

           के नलए ऐसी सै्टक्ट्म्पिंग की अनुपलब्धता है। सामग्री की सूची के अनुसार िासु्तकार/ननयोक्ता का ननणनय या अन्यथा  

          अिंनतम और बाध्यकारी होगा 

 

01.0 लकडी का काम 

 

01.01 सागौन की लकड़ी: - 

सागौन की लकड़ी भारत में उपलब्ध सिोत्तम गुणित्ता की होनी चानहए। यह अच्छी तरह से अनुभिी और रस, गािंठ,  

ताना, दरार और अन्य दोषोिं से मुक्त होनी चानहए। सभी कािकला को साफ-सुथरा और सही आयाम में सही ढिंग 

 से समाप्त नकया जाना चानहए। सभी जोड़ साफ और मजबूत, सही और स ीक और एक साथ नफ  होने से पहले 

 नचपके होने चानहए। 

 

01.02 िेननयर और प्लाई िुड क्रमशः   

आईएस: 303 के अनुरूप होिंगे। यह इक्ट्च्छत उपयोग के नलए उपयुक्त रेनजन बॉने्डड होगा। ठेकेदार िासु्तकार/ 

मानलक साइ  कायानलय में अनुमोनदत नमूने िसु्तत करेगा। 

 

01.03 फेनोल बािंड प्लाई िुड: - 

िानणक्ट्ज्यक प्लाई लकड़ी, सजाि ी प्लाई लकड़ी आईएस: 303/1975 के अनुरूप बी.डबू्ल्य.पी. िकार के  

नफनोल फॉमेक्ट्िहाइड नसिंथेन क रेनजन के साथ बिंधी हुई है, जैसा नक आईएस: 848/1974 में नननदनष्ट है। अनुमोनदत 

 मेक का उपयोग नकया जाना चानहए। 

 

01.04 . नफनोल बॉने्डड ब्लॉक बोडन : - 

आईएस: 1659/1979 के अनुरूप िानणक्ट्ज्यक ब्लॉक बोडन को आईएस: 840/1974 के नफनोल फॉमेक्ट्िहाइड  

नसिंथेन क रेनजन के साथ बािंधा जाना चानहए। 

 

01.05 फेनोल बािंडेड  ीक पान नकल बोडन : - 

िानणक्ट्ज्यक पान नकल बोडन आईएस के अनुरूप: 3097-1980 बाह्य गे्रड बीडबू्ल्यपी िकार के नफनोल  

फॉमेक्ट्िहाइड नसिंथेन क रेनजन के साथ बिंधा हुआ। पान नकल बोडन के सभी नकनारोिं को अनुमोनदत छाया, मेक 

और गुणित्ता के क्रोरीने ेड पें  की एक परत से रिंगा जाना चानहए। पान नकल बोडन अनुमोनदत मेक का होना चानहए। 

 

01.06 फेनोल बािंडेड िी-लैनमने ेड पान नकल बोडन : - 

पूिन-लेनमने ेड पान नकल बोडन निीनतम सिंस्करण के आईएस: 12823 के अनुरूप 3 परत िाले मेलामाइन का  

सामना करना चानहए। यह भी अनुरूप होना चानहए डीआईएन: 68765 एनईएमए एलडी-3 और बीआईएस 

लाइसेंस आईएस-3087 सादे पान नकल बोडन के नलए। बोडन के सभी नकनारोिं को अनुमोनदत छाया, मेक और गुणित्ता 

के क्रोरीने ेड पें  की एक परत के साथ नचनत्रत नकया जाना चानहए। पूिन-लेनमने ेड पान नकल बोडन को आईएसआई  

माकन  के साथ अनुमोनदत मेक होना चानहए। 

 

01.07 . सजाि ी लैनमने : - 

लैनमने  शी  1.00 नममी मो ी या 1.5 नममी मो ी (नडजाइन आिश्यकताओिं के अनुसार) या सिंबिंनधत िसु्तओिं में  

नननदनष्ट के रूप में + 0.127 नममी सनहषु्णता के साथ होनी चानहए और ननम्ननलक्ट्खत अनुमोनदत ठेकेदारोिं में से नकसी 

से िाप्त की जानी चानहए। , अथानत फॉनमनका, डेकोलम, मेररनो और ग्रीनलैम और नमूनोिं को िासु्तकारोिं/ननयोक्ता 

की मिंजूरी होनी चानहए। 

 

01.08 . लकड़ी के फ्लश श र: - 

(ठोस कोर िकार): - ठोस कोर फ्लश श र आईएसआई के साथ पिंजीकृत अनुमोनदत ठेकेदार की मद में  

नननदनष्ट िानणक्ट्ज्यक या सागौन िेनीर िकार का होगा और श र पर आईएसआई का ननशान होना चानहए। सिंदभन के 

नलए साइ  पर मानलक/िासु्तकारोिं के कायानलय में एक अनुमोनदत नमूना जमा नकया जाएगा। श र को नलनपिंग के 

साथ िदान नकया जाएगा। श र की तैयार मो ाई मद में उक्ट्ल्रक्ट्खत के रूप में होगी। श र को दबाया नही िं जाना 



चानहए और गोिंद के रूप में ऩिनोल ़िामानक्ट्िहाइड का उपयोग नकया जाना चानहए 

 

01.09 हाडनिेयर नफन िंग्स: - 

दरिाजोिं के नलए सभी हाडनिेयर नफन िंग या तो ऑक्सीकृत लोहा, पीतल, एनोडाइज्ड एलू्यमीननयम होगी जैसा नक मात्रा 

की अनुसूची में नननदनष्ट नकया गया है। ये हाडनिेयर नफन िंग अनुमोनदत ठेकेदारोिं से िाप्त की जानी चानहए और जहािं  

भी उपलब्ध हो, आईएसआई माकन  धारण करना चानहए। नफन िंग के नलए नमूने मानलक/िासु्तकारोिं को उनकी स्वीकृनत 

के नलए िसु्तत नकए जाएिं गे। दरिाजोिं के श र के नलए हाडनिेयर नफन िंग का भुगतान दरिाजोिं के श र आइ म में या 

मात्रा की अनुसूची में नदए गए अनुसार अलग से नकया जाएगा। हाडनिेयर नफन िंग के नलए कोई अलग भुगतान नही िं  

नकया जाएगा, नजसमें आिश्यक कैडनमयम पे्ल ेड सू्क्र, िाशर, बोल्ट, न  आनद के साथ नफन िंग की आपूनतन, नफन िंग 

          और नफक्ट्क्सिंग शानमल होगी। सभी तालोिं को डुक्ट्प्लके  में चानबयोिं के साथ िदान नकया जाएगा और दर में उसी के 

नलए शानमल नकया जाएगा। 

हाडनिेयर नफन िंग के अनुमोनदत नमूने सिंदभन के नलए मानलक/िासु्तकारोिं के पास जमा नकए जाएिं गे। 

         

           1.10  कायनकतान: - 

 

1.10ए कारीगरी िथम शे्रणी की होनी चानहए और मानलक/िासु्तकारोिं के अनुमोदन के नलए। स्कैं  नलिंग और बोडन को   

स ीक रूप से का ा जाना चानहए और आिश्यक चौड़ाई और मो ाई का होना चानहए। सभी बढ़ई का काम नकया जाना 

चानहए, नसिाय जहािं अन्यथा िनणनत है। कारीगरी और जोड़ को डर ाइिंग के अनुसार सख्ती से ननधानररत नकया जाना चानहए 

और एक साथ फे्रम नकया जाना चानहए और अनुमोनदत तरीके से सुरनक्षत रूप से तय नकया जाना चानहए और सिंपनत्त 

बनाए गए जोड़ोिं के साथ। सभी कायन ठीक से  ेन्डडन शोिर, िेज, नपन, बे्रस आनद नकए जाने चानहए और सिंपनत्त को 

अनुमोनदत गुणित्ता िाले गोिंद से मानलक/िासु्तकार की सिंतुनष्ट के नलए नचपकाया जाना चानहए। 

 

1.10बी सू्क्र: - जब तक अन्यथा नननदनष्ट न नकया गया हो, लकड़ी के काम और जोड़ाई में उपयोग नकए जाने िाले सभी सू्क्र 

कैडनमयम पे्ल ेड और अनुमोनदत गुणित्ता के होने चानहए। आकार (व्यास और लिंबाई) हाडनिेयर अनुसूची में नननदनष्ट के 

अनुरूप होना चानहए। 

 

1.10सी सनहषु्णता: -15 नममी (1/16”) नननदनष्ट आकारोिं के िते्यक जाली चेहरे के नलए अनुमनत दी जाएगी, नसिाय जहािं पूणन 

रूप से िनणनत नकया गया है, नजसमें िे पूणन आयामोिं को धारण करें गे। 

 

1.10डी सुरक्षा: - लकड़ी के फे्रम आनद के सभी नकनारोिं को ननमानण के दौरान खराब होने से बचाने के नलए खुरदरे लकड़ी 

के आिरण को सुरनक्षत रूप से नफक्स करके और अन्य पयानप्त सुरक्षात्मक उपाय िदान करके सुरनक्षत नकया जाना 

चानहए। 

 

1.10ई यनद मानलक द्वारा एिं  ी- नमन  उपचार िदान करने का ननणनय नलया जाता है, तो भिन ठेकेदार मानलक/िासु्तकारोिं 

के ननदेशानुसार अपने काम का समन्रय करेगा। 

 

 

1.10 एफ. दरिाजा/क्ट्खड़की के फे्रम में क  ररबे  होना चानहए. लगाए गए ररबे  की अनुमनत नही िं दी जाएगी। 

 

1.10 जी.  जहािं दरिाजे के फे्रम दीिार के साथ प्लास्टर के साथ तय नकए जाते हैं, नचत्रानुसार 40 12 नममी सागौन लकड़ी 

के किर मोि को चारोिं ओर िदान नकया जाएगा और तैयार श र के साथ मेल खाने के नलए पें  या पॉनलश नकया 

जाएगा। यह मात्रा की अनुसूची में िनणनत एक अलग आइ म के रूप में भुगतान नकया जाएगा। 

 

1.11 - में शानमल करने के नलए दरें : 

इस अनुबिंध में अन्यत्र उक्ट्ल्रक्ट्खत अन्य कारकोिं के अलािा लकड़ी के काम और बढ़ईगीरी की िसु्तओिं की दर में 

ननम्ननलक्ट्खत शानमल होिंगे: - 

 

1.11ए स्कैं  नलिंग की िसु्तएिं : - 

a. डर ाइिंग के अनुसार फे्रमिकन  को ठीक करने के नलए सभी श्रम, सामग्री और उपकरण होिफास्ट की लागत को 

छोड़कर। रािल प्लग या अन्य फास्टनर आनद। 

 



1.11बी श र की िसु्तएिं : - 

एक डर ाइिंग के अनुसार कायन करने के नलए सभी श्रम, सामग्री, हाडनिेयर नफन िंग और उपकरण। 

b.डर ाइिंग के अनुसार श र को क्ट्स्थनत में लगाने के नलए श्रम (नफन िंग की लागत को छोड़कर)। 

 

1.12./माप का तरीका: - 

सभी माप निीनतम सिंस्करण के आई.एस. 1200 की िासिंनगक धारा के अनुसार होिंगे। 

 

a.स्कैं  नलिंग को कम में मापा जाएगा। अनुभागीय के्षत्र कम से कम िगन का के्षत्र होगा, या आयत नजससे स्कैं  नलिंग का ा जा 

सकता है। लिंबाई उदे्दश्य के नलए आिश्यक लकड़ी की िास्तनिक लिंबाई होगी नजसमें जोड़ के नलए आिश्यक अनतररक्त 

भाग भी शानमल है। 

 

b.बिंद दरिाजोिं के श र के्षत्र के नलए श ररिंग को िगन मी र में मापा जाएगा, अथानत छू  और/या दरिाजोिं की फैलाई गई 

बैठक शैनलयोिं के नलए अनतररक्त माप के नबना छू  से छू । 

 

          02.00 ऐके्रनलक इमल्शन पेंट्: 

 

02.01 - सामग्री: 

इमल्शन पें  और िाइमर सामान्य रूप से अनुमोनदत गुणित्ता के रिंग और अनुमोनदत ठेकेदारोिं के रिंग के होने चानहए। 

 

02.02 - यह आिश्यकतानुसार और ननदेनशत रूप में डबल या नसिंगल होगा। यनद सीनढ़योिं का उपयोग नकया जाता है, तो 

प्लास्टर की गई सतहोिं आनद को नुकसान या खरोिंच से बचाने के नलए उनकी चो ी पर गनी बैग या कपडे़ के बैग के स्थान 

बािंधे जाएिं गे छत को पें  करते समय उनचत मिंच मचान का ननमानण नकया जाएगा। 

 

02.03 सतह की तैयारी: - 

नजन सतहोिं को रिंगा जाना है, उन्हें साफ नकया जाना चानहए और सभी दरारोिं, छेदोिं और सतह दोषोिं को स्पॉ  भरने के नलए 

प्लास्टर ऑफ पेररस से और चौडे़ के्षत्रोिं को भरने और समतल करने के नलए व्हाइन िंग, पानी और थोड़ी मात्रा में पें  के 

साथ तैयार नकए गए भराि से ठीक नकया जाना चानहए। 

 

02.04 िाइनमिंग को : - 

स्वीकृत गुणित्ता के सीमें  िाइमर का िाइनमिंग को ; पें  ठेकेदारोिं द्वारा अनुशिंनसत तरीके से पूरी तरह से सूखी सतह पर 

लगाया जाएगा। 

 

02.05 इमल्शन पें  का आिेदन: - 

अनुमोनदत पें  ठेकेदार की नसफाररश, नजसके उत्पादोिं का उपयोग नकया जाता है, सतह की तैयारी और िाइनमिंग और 

नफनननशिंग को  के अनुियोग के सिंबिंध में पालन नकया जाएगा। 

 

ठेकेदार पेंन िंग कायन के ननष्पादन के दौरान पेंन िंग ठेकेदार से तकनीकी सहायता और पयनिेक्षण की व्यिस्था करेगा। 

िाइनमिंग को  लगाने और पूरी तरह से सूखने के बाद, यनद कोई हो तो सभी छेद, खरोिंचें, जैसा नक उले्रख नकया गया है, 

की मरम्मत की जानी चानहए 

सतह की तैयारी' और नफर अनुमोनदत छाया का दूसरा को  और ठेकेदार को समान रूप से लागू नकया जाएगा और 

सूखने नदया जाएगा। 

 

नपछला को  सूखने के बाद नचकनी और समतल सतह िाप्त करने के नलए तीसरे को  को सािधानीपूिनक लगाया जाना 

चानहए। िाइमर को  सनहत पें  के कम से कम 3 को  लगाए जाने चानहए। यनद मानलक/िासु्तकारोिं की सिंतुनष्ट के नलए 3 

परतोिं में उनचत और समतल सतह िाप्त नही िं होती है, तो ठेकेदार ठेकेदार के खचन पर अनुमोदन के नलए पेंन िंग की 

अनतररक्त परतें करेगा। यह ध्यान रखा जाना चानहए नक धूल या अन्य बाहरी सामग्री निनभन्न परतोिं को जमा या निकृत न 

करे। 

 

02.06 - को दरें  शानमल:- 

इस अनुबिंध में अन्यत्र उक्ट्ल्रक्ट्खत अन्य कारकोिं के अलािा, प्लाक्ट्स्टक इमल्शन पें  की िसु्त की दरोिं में ननम्ननलक्ट्खत के नलए 

शानमल होगा: - 



 

02.06ए कायन को पूरा करने के नलए आिश्यक सभी श्रम, सामग्री और उपकरण। 

 

 

02.06बी िाइमर और नफनननशिंग को ्स के नलए अनुमोनदत इमल्शन पें  की आपूनतन करना। 

 

02.06सी िाइमर और नफनननशिंग कोन िंग िाप्त करने के नलए सतह तैयार करना। 

 

02.06डी इसके ननमानण और निघ न सनहत मचान। 

 

02.06ई िाइमर को  और नफनननशिंग के नू्यनतम दो को ोिं का अनुियोग। यनद ऊपर उक्ट्ल्रक्ट्खत 3 को ोिं में 

मानलक/िासु्तकारोिं की सिंतुनष्ट के नलए उनचत और समान सतह िाप्त नही िं होती है, तो ठेकेदार अपने खचन पर अनुमोदन 

के नलए पेंन िंग के अनतररक्त को  करेगा। 

 

02.06 एफ सूखे और सौिंपे जाने तक नचनत्रत सतह को सुरक्षा। 

 

02.06 जी यनद कोई हो, पयनिेक्षण और तकनीकी सहायता के नलए अनुमोनदत पें  ठेकेदारोिं द्वारा आपूनतन की गई। 

 

02.07 मापने का तरीका: - 

माप िगन मी र में होगा। माप का तरीका निीनतम सिंस्करण के आई.एस.:1200 की िासिंनगक धारा के अनुसार होगा। 

 

03.00 पेंनटं्ग और फ्रें च पॉनलनशंग: - 

 

03.01 - पेंन िंग: - 

 

03.01 सामग्री: - सामान्य तौर पर, तैयार नमनश्रत तेल पें  और िाइमर अनुमोनदत गुणित्ता, रिंग और अनुमोनदत ठेकेदार के 

होिंगे। ये सामनग्रयािं सीलबिंद न न में होिंगी और मानलक/िासु्तकारोिं की उपक्ट्स्थनत में खोली जाएिं गी। 

 

03.01 सतह की तैयारी: - 

 

a.लोहा और इस्पात कायन: - पें  नकए जाने िाले सतह को अच्छी तरह से साफ नकया जाना चानहए; यनद आिश्यक हो तो 

ग्रीस, मो ानर या नकसी अन्य बाहरी सामग्री को ह ाने के नलए सैंड पेपर नकया जाना चानहए और/या एमरी कपडे़ से रगड़ा 

जाना चानहए। जिंग लगी सतह के मामले में, इसे पहले तार ब्रश से तब तक साफ नकया जाना चानहए जब तक नक जिंग न 

ननकल जाए। तैयार सतह चमकदार और ब्रश के ननशान, पैच, फफोले और अन्य अननयनमतताओिं से मुक्त होनी चानहए। 

इस िकार तैयार की गई सतह को पेंन िंग के नलए अनुमोनदत कराया जाना चानहए। 

 

b.काि कायन: - रिंग नकए जाने िाले सभी सतहोिं को अच्छी तरह से साफ नकया जाना चानहए, सैंड पेपर नकया जाना चानहए 

और सभी बाहरी सामनग्रयोिं को ह ा नदया जाना चानहए। गािंठ और नाखून छेद िाली सतहोिं के मामले में, इसे गािंठ और 

रोकने िाली सामनग्रयोिं से भरा जाना चानहए। गािंठ सामग्री में मेन्थोले ेड क्ट्स्परर  में घुली हुई शुद्ध शेलैक शानमल होनी 

चानहए। रोकने िाली सामग्री में पुट्टी शानमल होनी चानहए। इस िकार उपचाररत सतह को सूखने नदया जाना चानहए और 

नफर सैंड पेपर से नचकना नकया जाना चानहए। 

 

c.आिेदन: - सतह तैयार करने के बाद, एक िाइमर को  लगाया जाएगा। िाइमर को  अनुमोनदत मेक और ठेकेदार का 

रेडी नमक्स होगा। िाइमर को  लगाने और पूरी तरह से सूखने के बाद, सभी छेद, दरारें  आनद, जो रह जाएिं गी, उन्हें पुट्टी से 

भर नदया जाएगा और सतह को नचकना करने के नलए सैंड पेपर नकया जाएगा। नफर अनुमोनदत शेड और ठेकेदारोिं के पें  

का दूसरा को  समान रूप से लगाया जाएगा और सूखने नदया जाएगा। 

नपछला को  सूखने के बाद नचकनी और समतल सतह िाप्त करने के नलए तीसरे को  को सािधानीपूिनक लगाया 

जाएगा। िाइमर को  सनहत पें  के नू्यनतम 3 को  लगाए जाएिं गे। यनद 3 को  में मानलक/िासु्तकारोिं की सिंतुनष्ट के नलए 

उनचत और समतल सतह िाप्त नही िं होती है, तो ठेकेदार अपने खचन पर अनुमोदन के नलए पेंन िंग के अनतररक्त को  

लगाएगा। यह ध्यान रखा जाएगा नक धूल या अन्य बाहरी सामग्री निनभन्न को ोिं को खराब या अन्यथा निरूनपत न करें । 

 



d.शानमल करने की दरें : - इस अनुबिंध में अन्यत्र उक्ट्ल्रक्ट्खत अन्य कारकोिं के अलािा, पेंन िंग की िसु्त की दर में 

ननम्ननलक्ट्खत के नलए शानमल नकया जाएगा: - 

 

डी-1 कायन करने के नलए सभी श्रम, सामग्री उपकरण आिश्यक हैं। 

डी-2 िाइमर और नफनननशिंग को  के नलए अनुमोनदत पें  की आपूनतन। 

डी-3 िाइनमिंग और नफनननशिंग को  िाप्त करने के नलए नॉन िंग और स्टॉनपिंग सनहत सतह तैयार करना। 

डी-4 इसके ननमानण और निघ न सनहत मचान। 

डी-5 लकड़ी के काम के नलए कम से कम एक िाइमर को  और दो नफनननशिंग को  और स्टील के काम के नलए कम से 

कम दो नफनननशिंग को  का आिेदन जब तक नक अन्यथा नननदनष्ट न नकया गया हो। यनद मानलक/िासु्तकारोिं की सिंतुनष्ट के 

नलए उनचत और समान सतह िाप्त नही िं होती है, तो ठेकेदार अपने खचन पर अनुमोदन के नलए पेंन िंग का अनतररक्त को  

करेगा। 

डी-6 सुखाने और सौिंपे जाने तक नचनत्रत सतह को सुरक्षा। 

 

मापने का तरीका:- निीनतम सिंस्करण के आई.एस. 1200 (भाग ) के अनुसार पेंन िंग से लेकर लकड़ी के काम और स्टील 

को अलग-अलग मापा जाएगा। 

 

03.02 फ्रें च पॉनलनशंग: - 

उपयोग की जाने िाली फ्रें च पॉनलश गुणित्ता की आिश्यकताओिं में निीनतम सिंस्करण के आई.एस. 348 का अनुपालन 

करेगी। 

 

फ्रें च पॉनलश लगाने से पहले, लकड़ी के काम की सतह को पेंन िंग के नलए तैयार नकए जाने िाले तरीके से तैयार नकया 

जाना चानहए। पॉनलश की जाने िाली लकड़ी को पहले 1 भाग व्हाइन िंग के साथ 0.53 भाग मेन्थोले ेड क्ट्स्परर  से बने 

नफलर से रिंगा जाना चानहए। सूखने के बाद, इसे बारीक सैंड पेपर नकया जाना चानहए। 

 

इस िकार उपचाररत लकड़ी के काम पर, फ्रें च पॉनलश की एक पतली परत लगाई जाएगी और सूखने दी जाएगी। सूखने 

के बाद, दूसरी और तीसरी परत लगाने से पहले सतह को महीन सैंड पेपर से हले्क से रगड़ा जाएगा। सतह को एक 

समान पॉनलश सतह नदखानी चानहए और मानलक/िासु्तकारोिं द्वारा अनुमोनदत नकया जाना चानहए। 

 

i. दरोिं में शानमल होना चानहए: - पेंन िंग के समान। 

 

ii.मापने का तरीका: - पेंन िंग के समान 

 

04.00 मेलामाइन कोनटं्ग: - 

सामग्री लकड़ी की नफननश के नलए अनुमोनदत ब्रािंड की होनी चानहए। आिेदन से्प्रयर का उपयोग करके और ठेकेदार के 

निननदेश के अनुसार नकया जाना है। 

 

इसे्तमाल की जाने िाली सतह को एमरी पेपर निंबर 180 या नकसी उपयुक्त गे्रड के साथ रेत से पेपर नकया जाना चानहए। 

सतह को ढीली धूल से मुक्त करने के बाद, लकड़ी के भराि को लगाया जाना चानहए। अनतररक्त भराि को तुरिंत ह ा 

नदया जाना चानहए। यनद दूसरी परत की आिश्यकता हो तो 1 घिं े का अिंतराल दें। भराि के सूखने के बाद, 3 घिं े बाद, 

सतह को एमरी पेपर निंबर 180/220 से नफर से रेत से पेपर नकया जाना है और सतह को ढीली धूल से ब्रश नकया जाता 

है। ठेकेदारोिं के निननदेश के अनुसार सीलर कोन िंग को दो परतोिं में लगाया जाता है और नफर एमरी पेपर निंबर 240 से रेत 

से पेपर नकया जाता है और अिंत में एमरी पेपर निंबर 400 से साफ नकया जाता है और अच्छी तरह से साफ नकया जाता है। 

बेस और हाडननर को एक किं  ेनर में नमलाकर नमश्रण को 30 नमन  तक खडे़ रहने देने के बाद अिंनतम नफननश को तैयार 

सतह पर लगाया जाता है। 

 

शानमल करने के नलए दरें  

i. से्प्र मशीन द्वारा लगाने की लागत सनहत पेंन िंग के समान। 

 

06.00 कााँच: - 

उपयोग नकया जाने िाला ग्लास स्वच्छ और/या न िं ेड फ्लो  या सख्त होना चानहए जैसा नक मात्राओिं की अनुसूची और 

िासु्तकार/ननयोक्ता द्वारा अनुमोनदत सिोत्तम गुणित्ता में उले्रख नकया गया है, नबना नकसी खरोिंच, बुलबुले, धबे्ब, लहरें , 



उभार या नकसी अन्य दोष के, जब तक नक अन्यथा नननदनष्ट न नकया गया हो, सभी ग्लास डर ाइिंग पर नदखाए गए अनुसार 

होिंगे। उपयोग नकए गए ग्लास को आिश्यकतानुसार और डर ाइिंग और बीओकू्य में दशानए गए बेिेल नकनारोिं के साथ सख्त 

ग्लास होना चानहए और िासु्तकार/ननयोक्ता द्वारा अनुमोनदत नकया जाना चानहए। पररिहन, भिंडारण और कायन की िगनत 

के दौरान ग्लास को नकसी भी नुकसान से अच्छी तरह से सुरनक्षत नकया जाना चानहए। िासु्तकार/ननयोक्ता की राय में जो 

भी ग्लास काम के नलए उपयुक्त नही िं है उसे अस्वीकार कर नदया जाएगा और ठेकेदार को ग्लास को अनुमोनदत ग्लास से 

बदलना होगा। 

 

07.00 - खुदरा फनीचर: - 

ठेकेदार िासु्तकार/ननयोक्ता की अिंनतम स्वीकृनत के नलए िासु्तकार द्वारा िदान नकए गए डर ाइिंग और निननदेश के अनुसार 

िते्यक फनीचर आइ म का एक नमूना बनाएगा। नमूने को मिंजूरी और अिंनतम रूप नदए जाने के साथ ही थोक उत्पादन 

शुरू नकया जा सकता है। नमूना फनीचर आइ म में नकए गए नकसी भी पररितनन/सिंशोधन और अस्वीकृत नमूनोिं के नलए 

कोई अनतररक्त शुल्क देय नही िं होगा। सभी असबाब का काम ननयोक्ता/िासु्तकारोिं की पूरी सिंतुनष्ट के नलए सिोत्तम 

कारीगरी तरीके से नकया जाना है। नमूने की स्वीकृनत के नलए िासु्तकारोिं द्वारा नलया गया ननणनय अिंनतम और ठेकेदार पर 

बाध्यकारी होगा। 

 

08.00 . नट्म्बर: - 

 

A.केिल अनुभिी और रासायननक रूप से उपचाररत बी ीसी/सीपी ीडबू्ल्य का उपयोग नकया जाना चानहए, यनद नननदनष्ट 

नकया गया हो। 

B.रोज िुड का उपयोग केिल नननदनष्ट होने पर ही करें । 

C.सभी लकनड़यााँ उनचत रूप से अनुभिी, िाकृनतक निकास और कीडे़ के छेद, ढीले या मृत गािंठ या अन्य दोषोिं से मुक्त 

होनी चानहए, सॉ स्क्वायर होनी चानहए और िानपिंग, क्ट्लप्लन िंग या अन्य दोषोिं से पीनड़त नही िं होनी चानहए 

D.नमी की मात्रा 12% से अनधक नही िं होनी चानहए 

E.सभी आिंतररक फे्रम िकन  को अनुमोनदत लकड़ी के परररक्षक के साथ उपचाररत नकया जाएगा। 

F.साइ  पर लाई गई सभी लकड़ी साफ होनी चानहए, इसमें कोई सिंरक्षक या अन्य कोन िंग/किररिंग नही िं होनी चानहए। 

G.सभी अस्वीकृत सड़ी, खराब गुणित्ता िाली लकड़ी को तुरिंत साइ  से ह ा नदया जाएगा। 

H.साइ  पर लाई गई सभी लकड़ी को ननदेशोिं के अनुसार ठीक से ढेर-सिंग्रहीत नकया जाना चानहए। 

 

09.00 . प्लाईिुि: - 

 

A.आई एस 303 के प्लाईिुड का ही उपयोग नकया जाएगा। 

 

B.केिल सागौन लकड़ी के कण बोडन का उपयोग नकया जाएगा। पान नकल बोडन को नफनोल फॉमेक्ट्िहाइड बॉने्डड नकया 

जाएगा और आम तौर पर आई.एस. 88881 के अनुरूप होगा 

 

C.केिल 3 नममी से 4 नममी मो ी सीधी गे्रन्ड िाली समूह नमलान अनुमोनदत िेननयर का उपयोग नकया जाएगा। केिल 

सागौन, रोजिुड, अखरो , लॉरेल, सफेद देिदार और महोगनी जैसी िजानतयोिं से लेनमने ेड िेननयर को अनुमोदन और 

उपयोग के नलए माना जाएगा। 

 

10.00 - 

 

10.01 - जीआरजी सीनलिंग: - 

 

10.01.01 - सिंयोजन: - सीनलिंग  ाइल्स की जीआरजी रेंज का ननमानण ग्लास फाइबर नझल्री के साथ िबनलत गैर-

दहनशील नजप्सम काक्ट्स्टिंग प्लास्टर से नकया जाता है, नजसके पररणामस्वरूप एक हल्का िजन, मजबूत और िीस्टर ेलड 

पैनल बनता है। 

 

10.01.02 सतह की नफननश: - प्लास्टर में रेशमी नचकना या बनाि  िाला ढाला हुआ नफननश होना चानहए। 

 

10.01.03 आयाम: सभी नडजाइनर  ाइलोिं को मानक 600 600 नममी मोिेड 24 नममी  ेबल एक्सपोज्ड मे ल नग्रड पर 

स्थापना के नलए नडजाइन नकया जाना है और प्लस या माइनस 0.25 नममी के भीतर स ीक बनाया गया है। 



 

10.01.04 अनग्न िदशनन: - 

अज्वलनशीलता: - जीआरजी  ाइलोिं को बीएस 476: भाग 4:1970 में पररभानषत अनुसार अज्वालनशील माना जाता है। 

 

लौत की सतह का फैलाि: - जीआरजी  ाइलोिं को बीएस 476: भाग-7:1987 के नलए लौ की सतह के फैलाि के नलए 

क्रास/रे  नकया गया है। 

 

आग का िसार: - बीएस 476:भाग 6:1989 के परीक्षण पररणाम एक िगन 0 सतह का सिंकेत देते हैं। 

 

धुआाँ और जहरीले धुएिं  का उत्सजनन: -  ाइलोिं को धुएिं  के उत्सजनन के नलए शून्य रे  नकया गया है। कोई जहरीला धुआिं नही िं 

नदया जाता है। 

 

10.01.05 नमी िनतरोध: - 

 ाइल्स में उतृ्कष्ट नमी िनतरोध होता है और इनका उपयोग उच्च आद्रनता िाले के्षत्रोिं में नकया जा सकता है, नजसमें ढके हुए 

बाहरी के्षत्र, रसोई और बाथरूम शानमल हैं। 14 नदनोिं के नलए 21 नडग्री सेक्ट्ल्सयस पर 95% आरएच के िातािरण में 

परीक्षण नकए जाने पर,  ाइल्स में कोई नगराि  या निकृनत नही िं हुई और िजन में केिल मामूली िृक्ट्द्ध देखी गई। 

 

अनधकािंश अन्य छत सामग्री के निपरीत, इस महत्वपूणन निशेषता का उपयोग अक्सर भिन को पूरी तरह से मौसम के 

अनुकूल बनाने से पहले छत स्थानपत करके भिन कायनक्रम को गनत देने के नलए नकया जा सकता है। 

 

10.01.06 - जैनिक: 

जीआरजी  ाइल्स बैरीररया या अन्य सूक्ष्म जीिोिं के निकास का समथनन नही िं करें गे। 

 

10.01.07 - 

सामान्य पररक्ट्स्थनतयोिं में जीआरजी  ाइलें खराब नही िं होिंगी और इमारत के जीिनकाल तक चलने की उम्मीद की जा 

सकती है। 

 

10.01.08 ननलिंबन िणाली मानक 24 नममी  ेबल एक्सपोज्ड मे ल नग्रड है। जीआरजी उजागर धातु नग्रड नसस्टम 

अनधकतम शक्ट्क्त के नलए नडजाइन नकए गए हैं। नग्रड में मुख्य तरीके और क्रॉस  ी हैं जो जस्ती स्टील से आरएस 7989 7-

18 जस्ता कोन िंग नू्यनतम तन्यता शक्ट्क्त 270 एमपीए तक िदनशनत करते हैं। नग्रड नसस्टम एएस ीएम सी635 लोनडिंग और 

निके्षपण मानदिंडोिं को पूरा करने के नलए नडजाइन नकए गए हैं। मुख्य और क्रॉस रनर को सिंगीन युग्मन िदान नकया जाता 

है, शीषन ईिं  रनर को ईिं  स्थापना के नलए सिंगीन युग्मन िदान नकया जाता है। धािक निनभन्न लेआउ  के नलए पूिन-स्लॉ ेड 

हैं। मुख्य और क्रॉस रनर को ऑफ-व्हाइ  रिंग में उजागर  ेबल पर कॉइल को ेड स्टील कैनपिंग िदान की जाती है। 

अनुरोध पर अन्य रिंगोिं में कैनपिंग उपलब्ध है। 

नग्रड िणाली में मुख्य और क्रॉस  ी 38 नममी ऊिं चे हैं। नग्रड को मुख्य धािकोिं के साथ अनधकतम 1200 नममी पर त्वररत 

समायोजन ननलिंबन हैंगरोिं की जीआई तार सड़कोिं के साथ छत से ननलिंनबत नकया जाता है। 

जीआरजी  ाइल्स को नीचे से मानक नग्रड में लगाने के नलए नडजाइन नकया गया है। 

 ाइल्स नग्रड सस्पेंशन नसस्टम नशकागो मे ैनलक, बेक्ट्ियम के सहयोग से बनाए जाते हैं। 

 

10.01.09 साइ  का काम: - 

 

10.01 .09ए पररिहन, हैंडनलिंग और भिंडारण: - 

जीआरजी  ाइल्स को काडनबोडन का नन में पैक करके आपूनतन की जाती है; का नन को केिल ऊर्ध्ानधर क्ट्स्थनत में ले जाया 

और ढेर नकया जाना चानहए, कभी भी सपा  नही िं। ढेर अनधकतम तीन का नन ऊिं चा होना चानहए। इसी तरह,  ाइल्स को 

नफक्ट्क्सिंग का इिंतजार करते समय लिंबित रूप से ढेर नकया जाना चानहए। 

 

10.01 .09 

मुख्य  ी को आम तौर पर  ी की लिंबाई के साथ हर 1200 नममी पर हैंगर के साथ 1200 नममी कें द्रोिं पर तय नकया जाना 

चानहए।  ी को 1200 नममी और 600 नममी क्रॉस  ी से भरा जाएगा। नग्रड ठेकेदार की नसफाररशोिं का हर समय पालन 

नकया जाना चानहए। निस्तार फास्टनरोिं द्वारा छत पर हैंगर तय नकया जाना है। 

लाइ  नफन िंग, नग्रल नडफू्यजर और क आउ  आनद के नलए िासु्तकार/ननयोक्ता के ननदेशानुसार फे्रम िकन  के अनतररक्त 



सदस्ोिं को िदान करना होगा। 

 

10.01.10 माप का तरीका: - 

तैयार खुले के्षत्र के नलए माप िगन मी र होगा। 

शानमल करने के नलए दर: - इस अनुबिंध में अन्यत्र उक्ट्ल्रक्ट्खत अन्य कारकोिं के अलािा, झठूी छत के काम की िसु्तओिं की  

दरोिं में ननम्ननलक्ट्खत के नलए शानमल नकया जाएगा: - 

 

10.01 .10ए डर ाइिंग के अनुसार कायों को करने के नलए सभी श्रम, सामग्री, उपकरण, मचान, हाडनिेयर नफन िंग आनद। 

 

 

 

11.00 मानक निननदेश: - 

जब तक इस अनुबिंध में कही िं और नननदनष्ट न नकया गया हो, इस अनुबिंध के तहत सभी कायन तकनीकी निननदेश और कायन 

के निशेष िगन पर लागू भारतीय मानक निननदेश के निीनतम अिंक के अनुसार नकए जाएिं गे। यनद नकसी निशेष सामग्री के 

नलए भारतीय मानक तैयार नही िं नकए गए हैं, तो सिंबिंनधत नब्रन श मानक निननदेश लागू होगा। सिंबिंनधत कायों के नलए 

निनशष्टताओिं के साथ-साथ सिंबिंनधत कायों के नलए लागू आई.एस. निनशष्टताओिं के िासिंनगक मुदे्द का िणनन नकया गया है। 

सिंबिंनधत कायों के नलए नकसी निननदेश के अथन और व्याख्या के सिंबिंध में नकसी भी भ्रम या नििाद की क्ट्स्थनत में, 

मानलक/िासु्तकारोिं का ननणनय अिंनतम और ठेकेदार पर बाध्यकारी होगा। 

ननम्ननलक्ट्खत सूची में उक्ट्ल्रक्ट्खत ब्रािंड/मेक का उपयोग ठेकेदार द्वारा नकया जाना चानहए और उद्धृत दर उसी पर 

आधाररत होनी चानहए। यनद ब्रािंड/मेक उपलब्ध नही िं है, तो आनकन  ेर और बैंक की पूिन स्वीकृनत के साथ समकक्ष अन्य 

मेक की सामग्री का उपयोग नकया जाना चानहए। नीचे उक्ट्ल्रक्ट्खत मेक ब्रािंड/नाम की मूल दरोिं में अिंतर के आधार पर दरोिं 

को सिंशोनधत नकया जाएगा: - 

 

सामग्री की स्वीकृत सूची (ब्ांि/बनाएं) 

 
क्रम मद अनुशंनसत 

1 फल्स सीनलिंग नजप्सम बोडन नजप्सम इिं नडया नलनम ेड, सें  

गोबेन, लाफाजन 

2 फल्स सीनलिंग  ाइल्स  आमनस्टर ािंग, एएमएफ, नजप्सम इिं नडया 

नलनम ेड 

3 एलु्यनमननयम सेक्शन-निभाजन अजीत इिं नडया, नजिंदल, इिंडल, नहिंडाल्को 

4 एलु्यनमननयम सेक्शन-डोर अजीत इिं नडया, नजिंदल, इिंडल, नहिंडाल्को 

5 एलु्यनमननयम नग्रल नजिंदल, नाल्को, नहिंडाल्को 

6 एमडीएफ, पान नकल बोडन ग्रीनलैम, आचीड, सेंचुरी, नोिापन 

7 प्लाईिुड, ब्लॉक बोडन (बीडबू्ल्यपी, बीडबू्ल्यपीआर) एिं कर, आचीड, सेंचुरी, ग्रीन 

8 ब्लॉक बोडन एिं कर, आचीड, सेंचुरी, ग्रीन 

9 लैनमने  फॉनमनका, ग्रीनलाम, यूरोलाम 

10 लकड़ी अच्छी तरह से सीजन का सागौन-

लकड़ी/भाप बीच के रूप में िनत 

अनुमोदन 

11 मोक्ट्ििंग और नलनपिंग अच्छी तरह से सीजन का सागौन-

लकड़ी/भाप बीच के रूप में 

िनत अनुमोदन 

12 लकड़ी परररक्षक एनशयाई, नेरोलैक, िुड गाडन , नब्रन श 

13 नचपकने फेनिकोल, अरिाइ , मोनिकोल, 

महाकोल 

14 ग्लास मोदी, सें  गोबेन, अशेई, नहिंदुस्तान 

पानलिंग न 

15 ताला, रानत्र कुिं डी गोदरेज, 4-सी एके्म, अल्टर ा, डोरसे  

16 हाइडर ोनलक डोर क्रोजर येल, गानननश, एिेराइ , हाइपर 

17 फ्लोर क्ट्स्प्रिंग (डबल एक्शन 100 नकग्रा. 150 नकग्रा) -) हेम्को, गेज, एिेराइ , ओजोन 

18 डर ॉअर चैनल, स्लाइडर ( ेलेस्कोनपक) अलन नबहारी, एबको, हेन च, सोलो, गोदरेज 



19 कीबोडन दराज,  र े  अलन नबहारी, एबको, हेन च, सोलो, गोदरेज 

20 हाडनिेयर सभी आिश्यक हाडनिेयर सिोत्तम 

गुणित्ता के साथ आईएसआई नचनित होिंगे 

और बैंक की मिंजूरी के अनुसार होिंगे। 

21  ीक लकड़ी बेनडिंग और मोक्ट्ििंग िथम शे्रणी की 

सागौन की लकड़ी की होनी चानहए। 

22 पें  एनशयाई, बजनर, आईसीआई, नेरोलैक 

23 फशन (निन रफाइड/नसरेनमक) ननतको, जॉनसन, ननिन, कजाररया 

24 रोलर, िेनननसयन ब्लाइिंड्स निस्टा, मैक, यूननिसनल 

25 सीमें  एसीसी, अिंबुजा, नबड़ला, नबनानी 

 
 

 

भुगतान के नलए माप का तरीका 
1. निभाजन दरिाजे के फे्रम और दरिाजोिं सनहत झठूी छत के 

सोनफ  तक लिंबाई एक्स ऊिं चाई। 

2. लैनमने  के साथ पैननलिंग झठूी छत के सोनफ  तक लिंबाई एक्स ऊिं चाई। 

3.  ीडबू्ल्य मोक्ट्ििंग के साथ पैननलिंग - ( ी.डबू्ल्य. मोक्ट्ििंग की लागत सनहत)। 

4. दरिाजा मुख्य ििेश द्वार - ग्लास - 
श र 

लिंबाई एक्स ऊिं चाई। 

5. जस्ती झठूी छत जस्ती ननचली सतह लिंबाई X चौड़ाई 

6. प्लास्टर ऑफ पेररस झठूी 

छत/नग्रड झठूी छत 

अनािरण की गई ननचली सतह - नजसमें मोक्ट्ििंग और 
िन नकल डर ॉप शानमल हैं (मोक्ट्ििंग और िन नकल डर ॉप के 
नलए कोई अनतररक्त भुगतान नही िं नकया जाएगा)। 

7. ऊर्ध्ानधर ब्लाइिंड्स ऊर्ध्ानधर ब्लाइिंड्स का िास्तनिक आकार 

8. नचत्रकारी a) a) दीिार की सतह - िास्तनिक लिंबाई X ऊिं चाई। 
b) b) एमएस नग्रल/मेश/फे्रम के नबना 
c) c) एमएस. एक तरफ का ढीला गे । 
d) d) कॉनननस - पीओपी की सादी सतह झठूी छत। 
e) e) पूरी तरह से पैनल िाला दरिाजा/फे्रम के साथ 

क्ट्खड़नकयााँ: - 
f) 2.5 एक तरफ का के्षत्रफल। 
g) f) आिंनशक रूप से पैनलयुक्त/आिंनशक रूप से 

कािंच के दरिाजे, क्ट्खड़नकयािं, फे्रम और श र के 
साथ निभाजन: - एक तरफ का 2 गुना के्षत्र। 

h) g) पूरी तरह से चमकने िाली क्ट्खड़की/फे्रम और 

श र के साथ निभाजन: - एक तरफ का 1 समय 

के्षत्र। 

9. फशन समाप्त लिंबाई एक्स चौड़ाई 

10. कायनकारी  ेबल दौड़ने की लिंबाई 

 

 

इलेक्ट्रर कल कायों के नलए तकनीकी निननदेश 

 

कोि और मानक 

 

 
ननम्ननलक्ट्खत कोड और मानक साइ  पर आपूनतन, नितररत, नननमनत, परीक्षण और कमीशन नकए जाने िाले सभी निद्युत उपकरणोिं के ननरिंतर 

िदशनन के नलए लागू होिंगे। िस्तानित निद्युत उपकरण सभी मामलोिं में िासिंनगक भारतीय मानक निननदेशोिं, अनग्न बीमा निननयम  ैररफ 

सलाहकार सनमनत के निननयमोिं और भारतीय निद्युत ननयमोिं के निीनतम सिंशोधनोिं के साथ सभी निीनतम सिंशोधनोिं के साथ अनुपालन 

करें गे। 

बोली लगाने िाले के नलए नदशाननदेशोिं के नलए कुछ भारतीय मानक इिं नगत नकए गए हैं 



नीचे:- -. - अनथिंग के नलए आचार सिंनहता 

10118 - क्ट्स्वचनगयर की स्थापना के नलए आचार सिंनहता। 

 

आईएस 3106 - फू्यज (650 िोल्ट तक) की चयन स्थापना और रखरखाि के नलए आचार सिंनहता 

3427 - धातु से नघरा क्ट्स्वचनगयर और ननयिंत्रण नगयर।  

आईएस 4064 . - , उद्योगोिं आनद के नलए फू्यज यूनन  बदलें। 

आईएस 4237 - क्ट्स्वचनगयर के नलए सामान्य आिश्यकता 1000 िोल्ट से अनधक नही िं।  

आईएस 4615 - क्ट्स्वच सॉके  आउ ले । 

आईएस 5133 - (भाग ) शी  स्टील बके्स। 

आईएस 5216 नबजली के काम में सुरक्षा िनक्रयाओिं और अभ्यास के नलए गाइड।  

आईएस 5578 - इनु्ऱले ेड किं डरर बनाने के नलए गाइड। 

आईएस 5908 - भिन में निद्युत सिंस्थापन के मापन की निनध। 

आईएस 162 - इनडोर और आउ डोर इिंस्टॉलेशन के नलए इलेक्ट्ररक पािर क्ट्स्वच नगयर। 

आईएस 374 - सीनलिंग पिंखे 

आईएस 415 -  िंगस्टन नफलामें  लैंप। 

आईएस 694 - नबजली/िकाश के नलए पीिीसी इिंसुले ेड केबल और कॉडन।  

आईएस 732 - निद्युत िायररिंग स्थापना (650 तक) 

आईएस 1087 - नसिंगल पोल  म्बलर क्ट्स्वच 5 एम्प्स। 

आईएस 1293 - 3 नपन प्लग और सॉके  आउ ले । 

आईएस 1554 - पीिीसी इिंसुले ेड केबल - भारी शुल्क। 

आईएस 1567 - 100 एम्पीयर तक धातु लेनपत क्ट्स्वच। 

आईएस 1771 - उपसाधनोिं के साथ औद्योनगक िकाश नफन िंग। 

आईएस 6381 - निननदेश ननमानण और निद्युत उपकरण के परीक्षण के नलए।  

आईएस 2268 - कॉल बेल्स/बजसन 

आईएस 2274 - िायररिंग िनतिानोिं के नलए आचार सिंनहता (650 िोल्ट से अनधक)। 

आईएस 3854 - घरेलू और इसी तरह के ियोजन के नलए क्ट्स्वच। 

आईएस 2312 - एग्जॉस्ट पिंखे। 

आईएस 2509 - पीिीसी इलेक्ट्ररकल किं डू्य । 

आईएस 2675 1000 िोल्ट तक िोले्टज के नलए सिंलग्न नितरण फू्यज बोडन और क आउ ।  

आईएस 2834 - एल. ी. कैपेनस र। 

आईएस 3043 - अनथिंग के नलए आचार सिंनहता। 

आईएस 1646 - निद्युत स्थापना में अनग्न सुरक्षा के नलए आचार सिंनहता। 

 

सिंपूणन निद्युत सिंस्थापन कायन का भारतीय निद्युत अनधननयम 1910 और भारतीय निद्युत ननयम 1956 के तहत बनाए गए ननयमोिं और 

निननयमोिं के अनुरूप ननयमोिं और मानकोिं का सख्ती से अनुपालन नकया जाएगा। इसके अलािा इसे " ैररफ सलाहकार सनमनत और/या/अनग्न 

बीमा निननयमोिं" द्वारा ननधानररत निननयमोिं और ननयमोिं के अनुसार नकया जाएगा। 

 

 

(1) केबल्स: 

 

1.सामान्य: 

 

एमिी केबलोिं को डर ाइिंग निननदेश, केबल ननमानता ननदेशोिं और िासु्तकार द्वारा साइ  पर बताए अनुसार आपूनतन, ननरीक्षण, नबछाया, परीक्षण 

और कमीशन नकया जाएगा। 

 

2.सामग्री: 

 

एमिी केबल 1972 (भाग -1) के आईएस 1554 के अनुरूप पीिीसी इनु्ऱले ेड एलू्यमीननयम/कॉपर किं डरर आमनडन केबल होगी जो खाइयोिं, 

नानलयोिं या केबल  र े  में नबछाई गई है जैसा नक नचत्र में नदखाया गया है। 

 

3.ननरीक्षण: 

 

सभी केबलोिं का ननरीक्षण साइ  पर िाक्ट्प्त पर नकया जाएगा और पारगमन के दौरान नकसी भी क्षनत के नलए जािंच की जाएगी। 

 

4.जॉइिं  ्स इन केबल्स: 

 



ठेकेदार यह सुनननित करने के नलए ध्यान रखेगा नक साइ  पर िाप्त सभी केबलोिं को निनभन्न स्थानोिं पर इस तरह से आििंन त नकया जाए तानक 

अनधकतम उपयोग सुनननित हो सके और केबल में जोड़ स्वीकायन नही िं होिंगे। 

 

5.केबल नबछाना: 

 

आिश्यक लैडर केबल  र े  में केबल नबछाई जानी चानहए। दीिार पर केबल लगाते समय, नफल प्लग/लकड़ी के सू्क्र/सीमें  सू्क्र के माध्यम से 

दीिार पर एम.एस. से्पससन को खड़ा नकया जाना है, और नफर केबल को ठीक से तैयार नकया जाता है और जीआई सैडल्स को मशीन सू्क्र 

द्वारा से्पससन पर नफक्स नकया जाना है। जीआई सैडलोिं में नू्यनतम 20 जी होना चानहए। केबल को कै्षनतज रन के नलए नू्यनतम 400 और 

ऊर्ध्ानधर रन के नलए 800 नममी अलग-अलग नफक्स नकया जाना चानहए। कोई भी नसनिल कायन जैसे तोड़ना, खोदना और अच्छा बनाना दर में 

शानमल माना जाता है। िते्यक 20 मी र पर पहचान  ैग िदान नकए जाएिं गे। केबल को केबल के समग्र व्यास के 12 गुना से कम नत्रज्या में 

मोड़ा जाएगा, या ननमानता की नसफाररशोिं के अनुसार जो भी अनधक हो 

 

6.एमिी केबलोिं और जोड़ोिं की केबल  नमननेशन: 

 

केबलोिं का समापन केिल उपयुक्त पीतल केबल गै्रण्ड और न न िाले कॉपर केबल लग के साथ नकया जाएगा। केबल लग्स को आम तौर पर 

नक्रक्ट्म्पिंग िनक्रयाओिं द्वारा केबल कोर से नफक्स नकया जाता है। केबल और समाक्ट्प्त की निनध के बािजूद कोर को साफ नकया जाना चानहए 

और समाक्ट्प्त से पहले इसे ऑक्साइड अिरोधक/सिंक्षारण अिरोधक यौनगक से तुरिंत किर नकया जाना चानहए। पूिंछ के अिंत के तारोिं को 

पीिीसी इनु्ऱलेन िंग  ेप का उपयोग करके उपयुक्त रिंग में समाप्त नकया जाना चानहए 

 

 

(2) लाइनटं्ग नफक्स्चसा: 

 

(A) स्कोप: 

 

ननमानता परीक्षण आपूनतन और साइ  पर नननदनष्ट िकाश नफन िंग की नडलीिरी। 

 

(B) मानक: 

 

इन निनशष्टताओिं के निरुद्ध किर नकए गए िकाश नफन िंग सिंबिंनधत निीनतम भारतीय मानकोिं और कोडोिं का अनुपालन करें गे। 

 

(C) ननमानण: 

 

(a) नफन िंग 240 िोल्ट नसिंगल फेज एसी आपूनतन +/- 5% और आिृनत्त 50 एचएस +/- 3% के नलए उपयुक्त होगी। 

 

(b) औद्योनगक और सजाि ी नफन िंग में माउिं न िंग रेल और अन्य सहायक उपकरण शानमल होिंगे। सजाि ी नफन िंग में नननदनष्ट रूप से 

लूिर िदान नकए जाएिं गे। सजाि ी नफन िंग झठूी छत में धाँसी हुई माउिं न िंग के नलए उपयुक्त होनी चानहए जो  नमननल ब्लॉक तक पूरी तरह से 

िायडन हो। 

 

(3) लाइनटं्ग नफनटं्ग कंपोनेंट््स/एके्ससरीज: 

 

(a) बलस्ट/चोक: 

 

ये नडजाइन में कॉमै्पर, तािंबे से नलप े हुए, कम नबजली की हानन, नबना गुिंजन र्ध्नन के साथ अच्छी गमी अपव्यय और पॉनलएस्टर से भरे होिंगे। 

 

(b) स्टा नसन: 

 

स्टा नसन में टू्यब के स्टर ाइनकिं ग िोले्टज का सामना करने और लिंबे लैंप जीिन को सुनननित करने के नलए उपयुक्त रूप से नडजाइन नकए गए 

हमेन कली सील नकए गए ग्लो क्ट्स्वच और रेनडयो दमन कैपेनस र होिंगे। स्टा नर धारक को फेनोल-फॉमेक्ट्िहाइड से बना मोिेड िकार होगा। 

 

(c) कैपेनस र: 

 

ये 0.91 से 0.95 लैग तक पािर फैरर में सुधार करने के नलए कम हानन िाले िकार होिंगे। सिंधाररत्र आिास सिंक्षारण िनतरोधी सामग्री से बना 

होगा और हमेन कली सील िकार का होगा। 

 

 

(d) लैंप धारक: 



 

ये रो री क्ट्स्प्रिंग-लोडेड लचीला िकार के होिंगे। 

 

(e) लैंप फ्लोरोसें : 

 

ये 36 िा  के बताए गए िा ेज के अनुसार ठिं डी नदन की रोशनी होगी। 

 

(f) िकाश और नबजली पैनल: 

 

पािर और िकाश पैनल 14-गेज शी  स्टील, िनमनन और धूल िूफ, किं पा नमें लाइज़्ड िनमनन और धूल िूफ ननमानण से बना होगा, जो क्रमशः  

आईपी-42/आईपी52 के अनुसार सामान्य-उदे्दश्य िाले इनडोर/आउ डोर िकार के बाड़ोिं को िदान करेगा। ये नननदनष्ट रूप से सतह या फ्लश 

माउिं न िंग के नलए उपयुक्त होिंगे। बाहरी िकाश पैनल मौसम से सुरनक्षत होना चानहए और इसमें आिश्यक छतरी भी होनी चानहए। पैनलोिं में 

पयानप्त क्षमता की फेज और नू्य रल बस बार और पैनल अनुसूची में नननदनष्ट अनुसार इनकनमिंग और आउ गोइिंग सनकन   के नलए 10 केए क्षमता 

के लघु सनकन   बे्रकर लगे होिंगे। लघु सनकन   बे्रकर इस तरह से लगाए जाएिं गे नक ऑपरेन िंग लीिर ऊपर के बैकेलाइ  किर पे्ल ोिं के बाहर 

ननकले। ऑपरेन िंग नॉब को किर करने के नलए एक न कादार लॉक करने योग्य दरिाजा िदान नकया जाएगा। इसके अलािा पैनलोिं को 

ग्राउिं नडिंग स्टड और एक उत्कीणन नाम पे्ल  आनद के साथ पैनल अनुसूची के अनुसार िदान नकया जाएगा। एक अथन बस िदान की जाएगी। 

िते्यक सनकन   चरण त स्थ को फेरूल सिंख्या दी जाएगी। पैनल के अिंदर पूरी िायररिंग को पीिीसी  ेप और ब न के साथ बडे़ करीने से बािंधा 

जाना चानहए। इन पैनल केबलोिं के ननगानमी सनकन   के नलए, पे्ल , नॉक आउ  या किं डू्य  एिं  र ी पैनल अनुसूची में नननदनष्ट रूप से िदान की 

जाएगी। सभी धातु की सतहोिं को जिंग से मुक्त करके पाउडर को  द्वारा अनुमोनदत पें  के दो को  लगाए जाने चानहए। पैनल दीिार पर लगाने 

िाले िकार के होिंगे नजनमें माउिं न िंग फे्रम की व्यिस्था होगी। 

 

(g)आईएस के अनुसार नननमनत क्ट्स्वच; 3854 का उपयोग नकया जाएगा। क्ट्स्वच जहािं नछपी हुई िायररिंग को अपनाया गया है, िहािं नपयानो पे्ल  

िकार के फ्लश माउिं न िंग होिंगे जब तक नक अन्यथा नननदनष्ट न नकया गया हो। 

 

(h)सीनलिंग रोज और लैंप होिर: 

 

सभी सीनलिंग रोज और धारक आईएसआई नचनित नकए जाएिं गे। सीनलिंग रोज पे्ल  िकार का होगा और लैंप धारक बीसी के नलए उपयुक्त होिंगे 

 

(i)ररसेपे्टकल्स: 

 

केिल तीन नपन िकार के ररसेपे्टकल्स नजनका ननमानण आईएस : 1293 के अनुसार नकया गया है, तीसरे  नमननल के साथ उपयोग नकया जाएगा 

जो पृथ्वी से जुड़ा होगा। सभी ररसेपे्टकल्स एक ही बाडे़ पर एक क्ट्स्वच के साथ िदान नकए जाएिं गे लेनकन भाग द्वारा िनतस्थापन की सुनिधा के 

नलए एक अलग इकाई होगी। फ्लश माउिं न िंग िकार के ररसेपे्टकल्स को अपनाया गया है और सतह िकार का उपयोग अन्य के्षत्रोिं में नकया 

जाएगा। 

 

 

(j)आउ ले  बके्स: 

 

सॉके , क्ट्स्वच, नफक्स्चर और पिंखे के रेगुले र आनद के नलए आउ ले  बॉक्स नू्यनतम 16 गेज के नलए होिंगे। क्ट्स्वच, सॉके  आनद को लगाने के 

नलए आिश्यक मॉडू्यलर पे्ल  के साथ एम.एस. शी  3" गहरी। 

 

(k)िायसन: 

 

तार आईएस: 1554 के अनुसार 660/1100 िोल्ट गे्रड पीिीसी इिंसुले ेड होिंगे। किं डरर फिं से हुए तािंबे का होगा और आकार (नू्यनतम) होगा। 

1.5 नममी) िकाश के नलए और (नू्यनतम 2.5 नममी) पािर सॉके  सनकन   के नलए। फेज के नलए लाल/पीला/नीला तार, नू्य र ल के नलए काला 

तार और पृथ्वी के नलए हरा तार इसे्तमाल नकया जाएगा। रिंग कोनडिंग के नबना ननलकाओिं में िायररिंग स्वीकायन नही िं है। आनकन  ेर द्वारा 

सुसक्ट्ित िकाश व्यिस्था लगभग इिं नगत करेगी। िकाश व्यिस्था के स्थान। इलेक्ट्ररकल ठेकेदार िासु्तकार या उसके अनधकृत िनतनननध के 

अनुमोदन से िते्यक नफक्स्चर के स ीक स्थानोिं का ननधानरण करेगा तानक यािंनत्रक उपकरणोिं के साथ हस्तके्षप से बचा जा सके और साथ ही 

यथासिंभि एकसमान रोशनी िाप्त करने और आपनत्तजनक छाया से बचने के नलए भी। डर ाइिंग पर नदखाया गया किं डू्य  रन केिल सािंकेनतक 

है। ये के्षत्र की क्ट्स्थनतयोिं के अनुरूप ठेकेदार द्वारा लगाए जाएिं गे। केबल कै्रम्प, धातु से्पसर, एिं कर बोल्ट आनद की लागत। स्थापना में शानमल 

माना जाएगा। 

 

(l)सतह नाली िणाली: 

 

सतह नाली 25 नममी 16एसडबू्ल्यजी एमएस नाली/25 नममी मध्यम मो ाई पीिीसी नाली िणाली को अपनाया जाएगा, जहािं भी डर ाइिंग में 

नननदनष्ट नकया गया है, डर ाइिंग तारोिं को सुनिधाजनक बनाने के नलए उपयुक्त पुल बॉक्स या ननरीक्षण िकार नफन िंग का उपयोग नकया जाएगा। 



 

(4) नछपा हुआ किं डू्यन िंग और िायररिंग: 

 

a) नछपा हुआ चालन माध्यम मो े नू्यनतम 25 नममी व्यास कठोर पीिीसी नाली द्वारा आरसीसी/ईिं  के काम में सामान्य सहायक 

उपकरणोिं जैसे जिंक्शन बॉक्स के साथ एमे्बडेड नकया जाएगा, जो नक नाली के समान सामग्री का भी होगा। केिल गहरे जिंक्शन 

बॉक्स का उपयोग नछपे हुए नाली स्थापना के नलए नकया जाएगा। सभी जिंक्शन बॉक्स पयानप्त आकार के होने चानहए तानक तारोिं को 

अिंदर और बाहर खी िंचा जा सके। 

 

b) भिन सिंचालन के दौरान गनत को रोकने के नलए नछपे हुए नाली को सुरनक्षत रूप से तय नकया जाएगा अथानत किं क्री  नफक्ट्क्सिंग के 

काक्ट्स्टिंग क्ट्क्रप या अन्य अनुमोनदत तरीके से नकया जाएगा तानक यह सुनननित नकया जा सके नक नाली को कोई नुकसान या 

निरूपण नही िं होगा। 

 

c) दीिार के चेज में स्थानपत ननलकाओिं को `यू' कीलोिं द्वारा मजबूती से सुरनक्षत नकया जाएगा और इस तरह की नफक्ट्क्सिंग नचकन मेश 

किररिंग के साथ पाइपोिं को अपने आप को पकड़ने के नलए पयानप्त होगी। 

 

d) प्लास्टर में दबे हुए धाँसी हुई ननलकाएाँ  अपनी पूरी लिंबाई पर 6 नममी की पूरी गहराई की अनुमनत देंगी। 

 

       e) स्थापना के दौरान नाली िणाली में पानी की गिंदगी या कूडे़ को ििेश करने से रोकने के नलए प्लग का उपयोग नकया जाना चानहए। 

 

       f)   ही र की मदद से बेंनडिंग क्ट्स्प्रिंग का उपयोग करके सभी बेंड बनाए जाएिं गे। नली के निरूपण से बचने के नलए बेंड लिंबे बेंड होिंगे जहािं   

      नली आिश्यक कपलर के साथ इमारत सिंरचना के निस्तार जोड़ोिं को पार करती है निशेष निस्तार कपनलिंग का उपयोग नकया जाएगा  

      या अन्य अनुमोनदत तरीकोिं को अपनाया जाएगा। 

 

       g)  ताररिंग को आईएस: 694 के अनुरूप फिं से हुए तािंबे के किं डरर पीिीसी इनु्ऱले ेड रिंग कोनडत तारोिं के साथ नकया जाएगा। 

 

       h)  नकसी भी जोड़ की अनुमनत नही िं दी जाएगी और तारोिं को एक नबिंदु से दूसरे नबिंदु तक लूप नकया जाएगा। िायररिंग में फेज नू्य रल  

   (आर, िाई, बी और बै्लक) और अनथिंग के नलए ग्रीन के नलए कलर कोड बनाए रखा जाएगा। अथन िायर को भी नाली के अिंदर खी िंचा   

           जाएगा और यह ननरिंतर होगा। 

       i) तारोिं के सभी नसरोिं पर, किं डरर को नुकसान पहुिंचाए नबना इनु्ऱलेशन को बडे़ करीने से ह ा नदया जाना चानहए। नकसी भी क्ट्स्थनत में  

   किं डररोिं को लाइि  नमननलोिं के नकसी भी इनु्ऱले ेड आिरण या मोक्ट्ििंग से आगे ननकलने की अनुमनत नही िं दी जाएगी। 

 

j)  नमननल ब्लॉकोिं की स्थापना की अनुमनत केिल तभी दी जाएगी जब तारोिं को उपकरणोिं में  नमननलोिं पर सीधे समाप्त नही िं नकया जा  

   सकता है। कनेरसन को बॉक्स के अिंदर ठीक से नफक्स नकया जाना चानहए। अननफक्स्ड कनेरसन की अनुमनत नही िं दी जाएगी। 

 

           तारोिं के पसिंदीदा नाली का आकार और क्षमता नीचे नदए गए नििरण के अनुसार होगी: 

 

 

 

 

        

 

 

 

       k) निनभन्न सनकन   के नलए तारोिं का आकार बीओकू्य के अनुसार होगा, लेनकन आम तौर पर ननम्नानुसार होगा: 

 

िकाश नबिंदु और 5ए सॉके  - 1.5 नममी सनकन   िायररिंग/िाथनमक नबिंदु/दो या तीन 5ए सॉके  - 2.5 नममी  

एसी/गीजर - 4 नममी 2 

अनथिंग तार नू्यनतम 1.5 नममी 2 या फेज तार के आकार का आधा होना चानहए। 

 

       (5) क्ट्स्वच सॉकेट् बॉक्स: 

 

          क्ट्स्वच सॉके  बॉक्स शी  स्टील के होिंगे। शी  की नू्यनतम मो ाई 2 होनी चानहए 

          mm. बॉक्स को ग्रीस और जिंग से अच्छी तरह साफ नकया जाना चानहए। पेंन िंग में िाइमर के दो को  और उसके बाद     

          इनेमल पें  के दो को  लगाए जाने चानहए। सभी बॉक्स में अनथिंग  नमननल िदान नकया जाएगा। बॉक्स में कनेक्शन  

          किं डू्य  के नलए पयानप्त नॉक आउ  िदान नकया जाएगा। िासु्तकार के ननदेशानुसार दीिार/निभाजन में उनचत ग्राउन िंग 

 तार का आकार 

नानलका का आकार 1.5  नममी ² 2.5  नममी ² 4  नममी ² 

25 नममी 10 7 6 

32 नममी 15 12 8 

38 नममी 17 15 10 



          की जाएगी। सभी बॉक्स में पे्ल , माउिं न िंग व्यिस्था जैसे सहायक उपकरण िदान नकए जाएिं गे। 

 

      (6) क्ट्स्वच और सॉकेट्: 

 

          सॉके  से जुडे़ िकाश उपकरणोिं को ननयिंनत्रत करने के नलए स्थानीय क्ट्स्वच िदान नकए जाएिं गे। जब तक अन्यथा उले्रख न     

          नकया गया हो, सभी सॉके  2-नपन और अथन िकार के होिंगे। एसी यूनन  गीजर के नलए सॉके  धातु से ढके िकार के होने     

चानहए जब तक नक अन्यथा उले्रख न नकया गया हो। 

 

फजी छत के मामले में नू्यनतम  ी नग्रड िणाली का उपयोग करते हुए, नफक्स्चर को सच्ची छत से समनथनत नकया जाएगा। 

नफक्स्चर के स ीक स्थानोिं को एयर किं डीशननिंग ठेकेदारोिं के परामशन से और िासु्तनशल्प नचत्रोिं पर दशानए अनुसार अिंनतम रूप 

नदया जाएगा। झठूी छत के ऊपर िायररिंग को लचीले पाइप में ढीला छोड़ नदया जाएगा और सिंरचनाओिं/छत के साथ समनथनत 

नकया जाएगा। झठूी छत के ऊपर िायररिंग सतह पर की जानी चानहए और झठूी छत के नीचे इसे छुपाया जाना चानहए। आसान 

रखरखाि की सुनिधा के नलए िायररिंग के लूनपिंग बैक नसस्टम का पालन नकया जाना चानहए। तदनुसार आपूनतन  ेनपिंग और अन्य 

इिं रकनेक्शन केिल नफक्स्चर कनेरर ब्लॉक या क्ट्स्वचबोडन पर नकए जाते हैं। मध्यिती जिंक्शन बॉक्स का उपयोग तार खी िंचने के 

नलए ननरीक्षण बॉक्स के रूप में नकया जाएगा। नाली में सभी तार नननदनष्ट रिंग के होने चानहए। िते्यक सनकन   में स्वतिंत्र चरण त स्थ 

और पृथ्वी तार होगा। जब तक अन्यथा नननदनष्ट न नकया गया हो, एसी के इनु्ऱले ेड किं डरर। आपूनतन और डीसी। आपूनतन को 

अलग-अलग नाली में बिंच नकया जाएगा। 

 

(7) टे्लीफोन प्रणाली: 

 

पूरे के्षत्र के नलए ईपीएबीएक्स सें रल नििंग में क्ट्स्थत है। मुख्य जिंक्शन बॉक्स क्रोन िकार  ैग-ब्लॉक के साथ नननदनष्ट रूप से स्थानपत 

नकया जाएगा और जैसा नक डर ाइिंग में नदखाया गया है। ईपीएबीएक्स नसस्टम से, मल्टी पेयर  ेलीफोन िायर पीिीसी इिंसुले ेड और 

समग्र पीिीसी शीथेड अनारोडन केबल नजसमें 0.51 नममी व्यास का न नड कॉपर किं डरर होगा, पीिीसी किं डू्य  के माध्यम से 

नबछाया जाएगा, दीिार पर या रेसिे के माध्यम से या नडब्बोिं के माध्यम से कै्रम्प नकया जाएगा। किं डू्य  के माध्यम से केबल 

िदान करते समय उनचत देखभाल की जाएगी।  ैग-ब्लॉक की सिंख्या िाला उपयुक्त जिंक्शन बॉक्स जैसा नक इिंनगत नकया गया है, 

िदान नकया जाएगा। इन  ैग-ब्लॉक से 3 जोड़ी  ेलीफोन केबल नबछाई जाएगी।  ेलीफोन केबल को पूल करने के नलए उपयुक्त 

स्थान पर आिश्यक पूल बॉक्स िदान नकए जाएिं गे।  ेलीफोन केबल का समापन केिल िनशनक्षत  ेलीफोन तकनीनशयनोिं द्वारा 

नकया जाएगा। िते्यक केबल के नलए फेरूल/ ैग की सिंख्या िदान की जाएगी। 

 

(8) अनथिंग: 

 

a) अनथिंग सिंस्थापन अनथिंग डर ाइिंग, निनशष्टताओिं और इस दस्तािेज के साथ सिंलग्न सिंदभन के मानक डर ाइिंग के अनुसार नकया 

जाएगा। सिंपूणन अनथिंग िणाली भारतीय निद्युत अनधननयम और उसके तहत बनाए गए ननयमोिं का पूरी तरह से 

अनुपालन करेगी। ठेकेदार भारतीय निद्युत ननयमोिं के अनुरूप सिंस्थापन बनाने के नलए, नबना नकसी अनतररक्त लागत 

के, निद्युत ननरीक्षक या मानलक द्वारा िािंनछत नकसी भी पररितनन को पूरा करेगा। उपकरण पर अथन किं डरर, अथन 

इलेरर ोड और अनथिंग नबिंदुओिं का स ीक स्थान िासु्तकार या उसके अनधकृत िनतनननध के परामशन से साइ  पर ननधानररत 

नकया जाएगा। निनधयोिं, रून िंग, किं डरर आनद के आकार में कोई भी पररितनन िासु्तकारोिं के अनुमोदन के अधीन होगा। 

 

b) निद्युत िणाली में नकसी भी नबिंदु पर पृथ्वी लूप िनतबाधा का एक मूल्य होगा, जो सुरक्षात्मक उपकरणोिं के सिंतोषजनक 

सिंचालन को सुनननित करेगा। 

 

(9) कनेक्शन: 

 

सभी निद्युत उपकरणोिं को दो नबिंदुओिं को उपकरण पर जोड़कर दोहरे अनथिंग द्वारा नकया जाना है। पृथ्वी नग्रड एक बिंद लूप होगा 

जैसा नक डर ाइिंग में नदखाया गया है नजसमें पृथ्वी इलेरर ोड डबल क्ट्स्टर प कनेक्शन के साथ नग्रड से जुडे़ हैं। पैनल, डीबी, किं डू्य  

 र े/स्टील स्टरक्चडन, नजसमें केबल स्थानपत की गई है, िभािी रूप से बिंधे और अनथिंग होिंगे। केबल आमनर दोनोिं नसरोिं पर अनथिंग 

होिंगे। 

 

(10)परीक्षण: 

 

a) लैंप (लोड) के नबना िते्यक सनकन   के इनु्ऱलेशन िनतरोध को मापें और यह पृथ्वी पर एक से अनधक होना चानहए। ऊपर 



मापा गया इनु्ऱलेशन िनतरोध सनकन   पर नबिंदुओिं की सिंख्या से निभानजत 50 से कम नही िं होना चानहए, बशते नक पूरे 

इिंस्टॉलेशन को एक मेगा ओम से अनधक इनु्ऱलेशन की आिश्यकता न हो। 

 

b) सभी सॉके  आउ ले  के नलए पृथ्वी ननरिंतरता की जााँच करें । सॉके  के अिंदर चरण और त स्थ कनेक्शन की एक 

नननित सापेक्ष क्ट्स्थनत सभी सॉके  के नलए स्थानपत की जाएगी। 

 

c) आिास के ढािंचे और नबजली उपकरणोिं के मामले और िते्यक उपकरण के सभी जीनित भागोिं के बीच इनु्ऱलेशन 

िनतरोध सिंबिंनधत भारतीय मानक निननदेशोिं में नननदनष्ट से कम नही िं होना चानहए। 

 

d) केबल नबछाने का काम पूरा होने पर इनु्ऱलेशन िनतरोध (अनुभागीय और समग्र), ननरिंतरता िनतरोध परीक्षण, शीनथिंग 

ननरिंतरता परीक्षण, अथन परीक्षण नकया जाएगा। 

 

(11)कमीशननंग: 

 

a) ठेकेदार को उपकरण चालू करने के नलए राज्य सरकार के निद्युत ननरीक्षक और एल निभाग और आपूनतन िानधकरण से 

नलक्ट्खत अनुमनत और मिंजूरी िाप्त करनी होगी। यनद सरकार के निनशष्ट ननयमोिं के तहत आिश्यक हो। 

 

b) सभी सनकन  ोिं के साथ सभी चरणोिं की ितनमान और िोले्टज को िकाश पैनल बसबार पर मापा जाएगा, यनद आिश्यक हो 

तो लैंप के साथ सभी सनकन  ोिं को चालू नकया जाएगा, लोड तीन चरणोिं पर सिंतुनलत नकया जाएगा। 

 

c) सभी लैंप डालने और सभी सनकन   चालू करने के बाद के्षत्र में नू्यनतम और अनधकतम रोशनी का स्तर मापा जाना 

चानहए। 

 

क्रम नििरण बनाया जाए 

1 केबल और तार नफनोलेक्स/आरआर/पॉलीकैब 

2 क्ट्स्वचनगयर (एमसीबी, एमसीसीबी, 
आरसीसीबी) 

लेग्रैंड/सीमेंस/एलएिं ड ी 

3 क्ट्स्वच सॉके  एिं कर रोमा 

4 पिंख/ननकास क्रॉम्प न 

5 िकाश जुड़नार (एलईडी) नफनलप्स 

6 नाली नििंस 

7 अनथिंग रसायन 

 केिल इन ननमानणोिं का उपयोग नए 

और रखरखाि कायों के नलए नकया 

जाना है 

 

1 एसी क्ट्लप्ल , कैसे  कें द्रीकृत नहताची, 
,िोल्टस,बू्लस्टार,डाइनकन 

 

 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

मात्रा की नबल - नित्तीय बोली 

 

जालगांि आरओ-अनुमान के तहत हेटे्ि शाखा का निीनीकरण 

क्रम आइ म और निनशष्टता मात्रा इकाई दर रानश 

A नसनिल काया 

 

 

 

 

 

 

1 

पेंनटं्ग के साथ सादा नजपबोिा झठूी छत:: 12.5 नममी मो ी नजप्सम बोडन  
(इिं नडया नजप्सम) से बने ननलिंनबत झठूी छत को िदान करना और ठीक करना, 
जो जीआई फे्रमिकन  पर ननलिंनबत है। जीआई फे्रमिकन  में जीआई पररनध चैनल 
0.55 नममी मो ी 20 नममी x 30 नममी छत की पररनध के साथ, दीिार/निभाजन 
पर सू्क्र नफक्स्ड नायलॉन स्लीव्स और सू्क्र @ 600 नममी सी/सी के साथ। जीआई 
मध्यिती चैनल 0.9 नममी मो ी 45 नममी x 15 नममी के आकार के सोनफ  से 
अनधकतम दूरी 1220 नममी सी/सी के साथ छत कोण 0.55 नममी मो ी 25 नममी 
x 10 नममी सोनफ  पर मानलकाना आपूनतन नकए गए जीआई क्री ्स और स्टील 
निस्तार फास्टनरोिं का उपयोग करके नफक्स्ड। बोडों को मानलकाना आपूनतन नकए 
गए जॉइिं न िंग  ेप और जॉइिं न िंग किं पाउिंड के साथ समाप्त नकया जाना है और 
नचकनी और ननबानध नफननश िाप्त करने के नलए सैंड पेपर नकया जाना है और 
नजप्सम बोडन  के नलए उपयुक्त ऐके्रनलक पें  के साथ िाइमर के 2 को  बैंक की 
सिंतुनष्ट तक. प्रकाश जुडनार, स्मोक निटे्रर और िासु्तकार द्वारा ननदेनशत 
अन्य सेिाओ ंके कट्-आउट् के नलए आिश्यक सभी ऊर्ध्ााधर कट्-आउट् 
को शानमल करने के नलए उद्धृत दर। 
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2 

नग्रि गलत छत/मॉडू्यलर गलत छत: ननलिंनबत झठूी छत िदान करना और 
ठीक करना नजसमें शानमल हैं: अनुमोनदत मेक मॉडू्यलर सीनलिंग  ाइल: 
क्रानसक लाइ  आरएच 95; सस्पेंशन नसस्टम सुिाफाइन 15 ( ) झठूी छत को 
केिल कै्षनतज तल पर मापा जाएगा। कै्षनतज तल माप में सभी ऊर्ध्ानधर डर ॉप, एज 
मोक्ट्ििंग, फानसया आनद शानमल होिंगे। आनकन  ेर द्वारा ननदेनशत सभी क -
आउ  के नलए उद्धृत दर शानमल होगी। आनकन  ेर द्वारा उद्धृत दर में िकाश 
जुड़नार, िोक नड ेरर और अन्य सेिाओिं के क -आउ  को ठीक करने के 
नलए पररनध चैनलोिं से बने समथनन ढािंचे की लागत शानमल होगी। साथ ही 
नजपबोडन झूठी छत और मॉडू्यलर नग्रड  ाइल छत के बीच जिंक्शन पर मॉडू्यलर 
नग्रड छत अनुभागोिं का समथनन करने के नलए आिश्यक नछपे हुए पररनध चैनल 
समथनन िदान करना। 
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नसनिल काया के नलए कुल (ए)  

B बढ़ई का काम 

 

 

 

 

1 

पी/एफ सॉनलि पानट्ाशन पूणा ऊंचाई - कािंच के साथ/नबना कािंच के (नडजाइन 

के अनुसारएलु्यनमननयम क्रॉस सेक्शन/2"x1 1/2" सालु्वड सेक्शन फे्रमिकन  2'- 0" 

दोनोिं तरफ से एिं  ी नमन  घोल से उपचाररत, 8 नममी मो ी कमनशनयल प्लाई िुड से 

ढका/अनुमोनदत आकार और शेड 1 नममी मो ी लैनमने  के साथ आिंनशक रूप से 

गे्लज्ड/पैनल के अिंदर 1.5 नममी मो ी खािंचोिं के साथ पैनल के अिंदर की तरफ 

माइका नफक्ट्क्सिंग के साथ नडजाइन के अनुसार क्ट्स्वच बोडन, बॉक्स के नलए पैनल में 

ओपननिंग का िािधान और यनद आिश्यक हो तो किं डू्य  ले जाने के नलए फे्रम में 

क  और नननिदा निननदेश में नदए गए बैंक की रिंग योजना के अनुसार शेड और रिंग 

के बाहरी चेहरे पर 1.0 नममी लैनमने  को नफक्ट्क्सिंग के साथ नडजाइन में आिश्यक 

होने पर 8 नममी ग्लास नदया जाना है। यनद आिश्यक हो तो। खुले नकनारोिं को 

आिश्यक आकार और नडजाइन की सागौन लकड़ी के बीड से ब्लॉक नकया जाना 

है। सभी िािधानोिं को ननदेनशत के अनुसार आिश्यक अनतररक्त समथनन के साथ 

आिश्यक ऊिं चाई/स्तर पर निभाजन फे्रमिकन  पर सभी निद्युत, ने िनकिं ग बॉक्स के 

नलए नकया जाना है। यनद ग्लास िदान नकया जाता है, तो दर में ग्लास नफल्म िदान 

करना और नफक्स करना शानमल होगा। 

 

 

 

 

13.545 
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पी/एफ सॉनलि पानट्ाशन 1200 नममी ऊंचाई - कांच के साथ/नबना कांच के 

(निज़ाइन के अनुसार) एलू्यमीननयम क्रॉस सेक्शन/2"x1 1/2" सालु्वड सेक्शन 

फे्रमिकन  2'-0" सी/सी दोनोिं तरफ एिं  ी नमन  घोल से उपचाररत, 8 नममी मो ी 

कमनशनयल प्लाई िुड से ढका/आिंनशक रूप से 1 नममी मो ी लैनमने  के साथ 

अनुमोनदत आकार और छाया के साथ गे्लज्ड/पैनल के अिंदर 1.5 नममी मो ी खािंचोिं 

के साथ पैनल के अिंदर की तरफ माइका नफक्ट्क्सिंग के साथ नडजाइन के अनुसार 

क्ट्स्वच बोडन , बॉक्स के नलए पैनल में ओपननिंग का िािधान और यनद आिश्यक हो तो 

किं डू्य  ले जाने के नलए फे्रम में क  और छाया और रिंग के बाहरी चेहरे पर 1.0 

नममी लैनमने  को बैंक के रिंग योजना के अनुसार  ेंडर निननदेश में नदए गए 

नडजाइन में 8 नममी ग्लास के साथ लगाया जाना चानहए यनद आिश्यक हो। खुले 

नकनारोिं को आिश्यक आकार और नडजाइन की सागौन लकड़ी के मोनतयोिं से 

ब्लॉक नकया जाना है। सभी िािधानोिं को ननदेनशत के अनुसार आिश्यक अनतररक्त 

समथनन के साथ आिश्यक ऊिं चाई/स्तर पर निभाजन ढािंचे पर सभी निद्युत, 

ने िनकिं ग बॉक्स के नलए नकया जाना है। 

 

 

 

 

5.4 

 

 

 

 

िगन 

मी र 

  



 

 

 

 

 

 

5 

पी/एफ पूणा ऊंचाई भंिारण - 450 नममी गहराई की पूणन एच ी स्टोरेज यूनन  

िदान करना और उसे स्थानपत करना, जो 18 नममी मो ी कमनशनयल प्लाई बॉक्स से 

बनी होगी और श र के साथ 1 नममी मो ी लैनमने  से तैयार की जाएगी। आिश्यक 

गहराई की 18 नममी की अलमाररयााँ और 15" के अिंतरालोिं पर िदान की जानी हैं। 

भिंडारण और अलमाररयोिं को फ्रें च पॉनलश से तैयार नकया जाना है। अलमाररयोिं के 

नकनारोिं को सागौन की लकड़ी की बेनडिंग से तैयार नकया जाना है और लैनमने  शेड 

से मेल खाने िाली रिंगीन पॉनलश से तैयार नकया जाना है। दर में सभी आिश्यक 

हाडनिेयर जैसे चुिंबकीय कैच, छुपा हुआ डेड लॉक, एसएस हैंडल 6"/9", एसएस 

कबे्ज आनद शानमल होिंगे 
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मी र 

  

 

 

 

6 

पी/एफ कम ऊंचाई भंिारण (0.75 मी.) - 450 नममी गहराई की कम ऊिं चाई िाली 
भिंडारण इकाई िदान करना और उसे स्थानपत करना, जो 18 नममी मो ी िानणक्ट्ज्यक 
प्लाई बॉक्स से बनी होगी, नजसकी श र को अनुमोनदत शेड के 1 नममी मो ी लैनमने  
से पूरा नकया जाएगा। आिश्यक गहराई की 18 नममी की अलमाररयााँ और 15" के 
अिंतरालोिं पर िदान की जानी हैं। भिंडारण और अलमाररयोिं को फ्रें च पॉनलश से पूरा 
नकया जाना है। अलमाररयोिं के नकनारोिं को सागौन की लकड़ी की बेनडिंग से पूरा नकया 
जाना है और लैनमने  शेड से मेल खाने िाली रिंगीन पॉनलश से पूरा नकया जाना है। दर 
में सभी आिश्यक हाडनिेयर जैसे चुिंबकीय कैच, छुपा हुआ डेड लॉक, एसएस हैंडल 
6"/9", एसएस कबे्ज आनद पूणन (1 बीएच केनबन, 1 डबू्ल्यएस निंबर 5 के नलए) शानमल 
होिंगे 
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पी/एफ सॉनलि फ्लश ग्लास के साथ दरिाजा. दरिाजे में नडजाइन के अनुसार 

0.3 मी र x 1.5 मी र आकार का एक ग्लास पैनल लगाया जाएगा। सभी सामग्री 

अनुमोनदत ब्रािंड की है। दरिाजे का आकार 750x2100 और 900 x 2100 - डर ाइिंग 

में दशानए अनुसार अनुमोनदत शेड के 1.0 नममी मो ी लैनमने  के साथ दोनोिं तरफ 

से तैयार, 40 नममी मो ी ठोस कोर फ्लश दरिाजे का ननमानण और नफक्ट्क्सिंग। श र 

को सभी तरफ से 12 नममी मो ी सागौन लकड़ी के बीनडिंग के साथ नलप्ड नकया 

जाना है। नीचे उक्ट्ल्रक्ट्खत हाडन िेयर सनहत निसृ्तत डर ाइिंग के अनुसार 

आिश्यकतानुसार ननम्ननलक्ट्खत दरिाजोिं के नलए लागू हाडनिेयर पर निचार नकया 

जाना चानहए-दरिाजा क्रोजर, एसएस बॉल बेयररिंग कबे्ज, एसएस फु  ऑपरे ेड 

डोर स्टॉपर, एसएस मोन नज लैच लॉक/छुपा डेड लॉक, एसएस मोन नज हैंडल, ग्लास 

पैनल पर ग्लास नफल्म आनद (सिनर रूम और इलेक्ट्ररक रूम) 

 

 

 

1 

 

 

 

nos 

  

 पी/एफ सॉनलि फ्लश िोर (निकेट् गेट्). सभी सामग्री अनुमोनदत ब्रािंड की है। 
दरिाजे का आकार 750x1200 है - डर ाइिंग में दशानए गए अनुसार अनुमोनदत शेड के 
1.0 नममी मो ाई के लैनमने  के साथ दोनोिं तरफ से तैयार, 40 नममी मो ी नसिंगल लीफ 
सॉनलड कोर फ्लश डोर फैरर ी में बनाया गया। श र को सभी तरफ से 12 नममी मो ी 
सागौन लकड़ी के बीनडिंग के साथ नलप्ड नकया जाना है। नीचे उक्ट्ल्रक्ट्खत हाडनिेयर 
सनहत निसृ्तत डर ाइिंग के अनुसार आिश्यकतानुसार ननम्ननलक्ट्खत दरिाजोिं के नलए लागू 
हाडनिेयर पर निचार नकया जाना चानहए-डोर क्रोजर, एसएस बॉल बेयररिंग कबे्ज, 
एसएस फु  ऑपरे ेड डोर स्टॉपर, एसएस मोन नज लैच लॉक/छुपा डेड लॉक, एसएस 
मोन नज हैंडल, ग्लास पैनल पर ग्लास नफल्म आनद (सिनर रूम और इलेक्ट्ररक रूम) 
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निभाजन के साथ पी/एफ िका  से्टशन - 600 नममी x 1900 से 2100 नममी 

आकार के िकन  से्टशन का िािधान और नफक्ट्क्सिंग और निभाजन का नहस्सा 1200 

की ऊिं चाई होगी। और 750 नममी की चौड़ाई।  ेबल और निभाजन 18 नममी मो ी 

िानणक्ट्ज्यक प्लाई से बनाया जाएगा और  ेबल  ॉप की मो ाई 36 नममी होगी। सभी 

बाहरी सतहोिं को अनुमोनदत छाया के 1 नममी मो ाई िाले लैनमने  से तैयार नकया 

जाएगा।  ेबल के नकनारे को लैनमने  के रिंग से मेल खाने िाले गोल आकार में 

सागौन की लकड़ी की बीनडिंग से पूरा नकया जाएगा।  ेबल को  ेनलस्कोनपक चैनल 

के साथ माउस के नलए अ ैचमें  के साथ एक कीबोडन दराज िदान नकया जाएगा। 

 ेबल के नीचे रखे भिंडारण बॉक्स को 15" की चौड़ाई और  ेबल  ॉप की गहराई के 

साथ िदान नकया जाएगा। भिंडारण 4" ऊाँ चाई और नीचे श र के दराज के साथ 

िदान नकया जाएगा। भिंडारण में 18 नममी की मो ाई की एक शेल्फ िदान की 

जाएगी। सभी आिंतररक सतहोिं को फ्रें च पॉनलश से तैयार नकया जाएगा और बाहरी 

सतहोिं को अनुमोनदत छाया के 1 नममी मो ाई िाले लैनमने  से तैयार नकया जाएगा। 

िते्यक  ेबल के नलए एक सीपीयू पे्ल फॉमन और एक फु रेस्ट िदान नकया जाएगा। 

 ेबल  ॉप पर एक केबल मैनेजर िदान नकया जाएगा। 

दर में चैनल, एसएस कबे्ज, एसएस 3" हैंडल, ताले, जैसे हाडनिेयर शानमल होिंगे 
नफक्ट्क्सिंग और इरेक्शन पूरा आनद पूरा 
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निभाजन के साथ पी/एफ नकद केनबन - 1800 x 2100 नममी के समग्र आकार 
के कैश केनबन का िािधान और नफक्ट्क्सिंग। 600 नममी चौड़ाई और लिंबाई कैश 
केनबन की छो ी भुजा के बराबर कायन से्टशन। निभाजन की ऊिं चाई 2100 नममी होनी 
चानहए, निभाजन को सख्त कािंच और आिश्यकतानुसार क आउ  के साथ िदान 
नकया जाना चानहए।  ेबल और निभाजन 18 नममी मो ी िानणक्ट्ज्यक प्लाई से बनाया 
जाएगा और  ेबल  ॉप की मो ाई 36 नममी होगी। सभी बाहरी सतहोिं को अनुमोनदत 
छाया के 1 नममी मो ाई िाले लैनमने  से तैयार नकया जाएगा।  ेबल के नकनारे को 
लैनमने  के रिंग से मेल खाने िाले गोल आकार में सागौन की लकड़ी की बीनडिंग से 
पूरा नकया जाएगा।  ेबल को  ेनलस्कोनपक चैनल के साथ माउस के नलए अ ैचमें  
के साथ एक कीबोडन दराज िदान नकया जाएगा।  ेबल के नीचे रखे भिंडारण बॉक्स 
को 15" की चौड़ाई और  ेबल  ॉप की गहराई के साथ िदान नकया जाएगा। भिंडारण 
4" ऊाँ चाई और नीचे श र के दराज के साथ िदान नकया जाएगा। भिंडारण में 18 
नममी की मो ाई की एक शेल्फ िदान की जाएगी। सभी आिंतररक सतहोिं को फ्रें च 
पॉनलश से तैयार नकया जाएगा और बाहरी सतहोिं को अनुमोनदत छाया के 1 नममी 
मो ाई िाले लैनमने  से तैयार नकया जाएगा। िते्यक  ेबल के नलए एक सीपीयू 
पे्ल फॉमन और एक फु रेस्ट िदान नकया जाएगा।  ेबल  ॉप को एक केबल मैनेजर 
के साथ िदान नकया जाएगा। कैश केनबन को क्रॉस नडजाइन की एलू्यमीननयम जाली 
से ढका जाएगा नजसमें क्रॉस जाली के बीच नू्यनतम 2 "2" दूरी होगी। दर में चैनल, 
एसएस कबे्ज, एसएस 3" हैंडल, ऑ ोमेन क लॉक, नफक्ट्क्सिंग और इरेक्शन आनद 
शानमल होिंगे। 
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पी/एफ शाखा प्रमुख कू्यनबकल - - 35 नममी मो ाई के आयताकार शीषन और 

18 नममी मो ाई के िानणक्ट्ज्यक प्लाई के साथ 1 नममी मो ाई के लैनमने  के साथ 

तैयार किं काल यानी सामने, नकनारोिं के साथ एल-आकार में बीएच  ेबल िदान 

करना और बनाना। आकार की  ेबल  ॉप 1.80 मी र x 0.75 मी र है और 

साइड  ेबल का आकार 1.05 मी र x 0.45 मी र है। साइड ेबल को समान 

आकार के नीचे श र के साथ भिंडारण िदान नकया जाएगा और भिंडारण में एक 

शेल्फ िदान नकया जाएगा। 3 दराजोिं के साथ  ेबल  ॉप के नीचे दराजोिं िाला 

एक पेडस्टल चेस्ट िदान नकया जाएगा। सभी आिंतररक सतहोिं को फ्रें च पॉनलश 

के साथ समाप्त नकया जाएगा और बाहरी सतहोिं को अनुमोनदत शेड के 1 नममी 

मो ाई के लैनमने  के साथ समाप्त नकया जाएगा। < एसएस कबे्ज, बोडन   र े , 

सीपीयू पेडस्टल, फु  रेस्ट, एसएस कबे्ज, कीबोडन   र े , सीपीयू पेडस्टल, फु  रेस्ट, 

एसएस हैंडल 3", चुिंबकीय कैच, लॉक, एिर ोप आनद पूणन 
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आिश्यक लिंबाई (कम से कम 1200 नममी) के अनुसार लेखन डेस्क िदान 

करना और उसे ठीक करना, नजसमें बैंक क्ट्स्लप बॉक्स, चेक डर ॉप बॉक्स, 

नशकायत बॉक्स, 1500 1200 नममी आकार का सॉफ्ट बोडन शानमल है, साइ  की 

आिश्यकता के अनुसार 

 

1 

 

LS 

  

कारीगरी कायन के नलए कुल (बी)
 

 

- 

C इलेक्ट्ररकल और डे ा केबनलिंग कायन 

 निद्युत कायन     

 

1 

2x1.5+1X1.5 िगन नममी एफआरएलएस के साथ लाइ  पॉइिं /एग्जॉस्ट पिंखा 

पॉइिं /पिंखा पॉइिं /कॉल बेल पॉइिं /6ए क्ट्स्वच-सॉके  पॉइिं  आनद के नलए िायररिंग 

(आपूनतन, नफक्ट्क्सिंग, परीक्षण और सिंचार आनद) िदान करना 

    

a िाथनमक िकाश नबिंदु िदान करना और ठीक करना 25 nos   

b 
नद्वतीयक िकाश नबिंदु िदान करना और ठीक करना (िाथनमक से 

अनधकतम दो नबिंदुओिं को लूप नकया जाना है) 10 nos 
  

c निशेष नबंदु:( िका से्टशन के नलए यूपीएस िीबी)     



 

 

 

 सतह/नछपे हुए तरीके से निद्युत िायररिंग के साथ किर पे्ल , शी  स्टील 

बॉक्स आनद के साथ ननम्ननलक्ट्खत मॉडू्यलर िकार के क्ट्स्वच सॉके  की आपूनतन, 

नफक्ट्क्सिंग, परीक्षण और कमीशननिंग 2 2.5 िगन नममी + 2.5 िगन नममी 

एफआरएलएस पीिीसी इिंसुले ेड कॉपर किं डरर नसिंगल कोर मल्टी स्टर ैंडेड 

िायर के साथ कठोर एमएमएस गे्रड पीिीसी नाली में नाली सहायक उपकरण 

जैसे नक बेंड, जिंक्शन बॉक्स आनद सतह/धाँसी हुई तरीके से आनद (डीबी/स्रोत 

से बोडन/गिंतव्य तक िायररिंग) और साइ  की आिश्यकता के अनुसार और 

ननदेनशत रूप में सभी नुकसानोिं को ठीक करना, साइ  की आिश्यकता के 

अनुसार पेंन िंग, सफाई आनद को पूरा करना। 

    

 1 सिंख्या 16 ए क्ट्स्वच + 3 सिंख्या 6 ए, 5 नपन सॉके । 10 nos   

 एसी पॉइिं      

a 25 एक्ट्म्पयर पॉइिं  िदान करना और ठीक करना 4 nos   

b एसी पॉइिं  के नलए 4 िगनमी र तार िदान करना और नबछाना 500 मी र   

 डीबी पैनल     

a 
एसी, कचे्च माल और िकाश व्यिस्था के नलए 63ए 4पी एमसीबी और 25 ए एसपी 

एमसीबी के साथ 12-िे एसपीएन डीबी िदान करना और ठीक करना 4 nos 
  

b इनपु  और आउ पु  यूपीएस और इन्र नर डीबी िदान करना और ठीक करना 2 nos   

c 
मी र से डीबी तक नछपे हुए किं डू्य  2x6 िगन नममी + 2.5 िगन नममी तार िदान 

करना और नबछाना 30 मी र 
  

 

d 

ििेश द्वार पर 100 एएमपी एमसीसीबी िदान करना और नफक्स करना, नजसमें 

इिंस्टॉलेशन, िायररिंग, नक्रक्ट्म्पिंग आनद शानमल हैं, पूणन। एकल क्ट्स्वच िणाली के नलए 

और शाखा ििेश के बाहर सिंकेतक िकाश की व्यिस्था 

 

1 

 

nos 

  

 एलईिी नफक्स्चर     

 

a 

32-40 िा , नू्यनतम 2800 लू्यमेन एलईडी स्क्वायर आकार 600 600 80 नममी 

(लगभग): नफनलप्स मेक या समकक्ष के सादे नजप्सम छत और नग्रड छत के नलए 

अनुमोनदत मेक का CRI>80,पीएफ> 0.9 

 

12 

 

nos 

  

b 
15 िा  डाउन लाइ  नफनलप्स या समकक्ष िदान करना और ठीक करना 

12 nos 
  

c 32-40 िा , दीिार, छत के नलए 4' लिंबाई एलईडी टू्यब लाइ  6 nos   

d Translating... 5 nos   

 

e 

4' व्यास के अनुमोनदत मेक के पिंखे को िदान करना और ठीक करना, यनद 

आिश्यक हो तो एक्स ेंशन रॉड, एिं कर बोल्ट, पिंखे को नफक्स करने के नलए हुक, 

रेगुले र नफक्ट्क्सिंग और इिंस्टॉलेशन पूरा करना 

 

7 

 

nos 

  

 टे्लीफोन और कंपू्यट्र पॉइंट्: आई/ओ'स:     

 

a 

श र मॉडू्यलर िकार के साथ एकल आउ ले  आई/ओ आउ ले  (आरजे 45) 

उपयुक्त आकार के पीिीसी मॉडू्यलर बॉक्स के साथ आिश्यकतानुसार पूणन 
 

10 

 

nos 

  

b 
श र मॉडू्यलर िकार के  ेलीफोन आउ ले  (आरजे 11) के साथ एकल आउ ले , 

उपयुक्त आकार के पीिीसी मॉडू्यलर बॉक्स के साथ, आिश्यकतानुसार पूणन. 10 nos 
  

 

 

c 

ननम्ननलक्ट्खत कारखाने में नननमनत पैच कॉडन (एस ीपी-सीए ी 6) की आपूनतन और 

स्थापना दोनोिं तरफ कनेरसन और बू  के साथ पूरी करें । 

    



 दो मी र लिंबाई 10 nos   

 एक मी र लिंबाई 10 nos   

e डे ा और  ेलीफोन के नलए कै ल 6 केबल 800 मी र   

 24-पो न कै 6 अनशीिेड िॉलमाउिं  या रैकमाउिं  पैच पैनल, डीएनलिंक 
1 nos 

  

 इलेक्ट्ररकल और डे ा केबनलिंग कायन के नलए कुल 
( C ) 

 

- 

  

D एयर किं डीशननिंग कायन - ननम्न पक्ष कायन - केिल स्थापना 

 

 

a 

नहिॉल िकार क्ट्लप्ल  एयर किं डीशनर - केिल इिंस्टॉलेशन     

व्यक्ट्क्तगत क्ट्लप्ल  िकार कैसे  एयर किं डीशनर मानक आकार की स्थापना     

िास्तनिक क्षमता - 1.5 ट्ीआर 4 Nos   

   

b 
एसी यूनन  कनेक्शन के नलए ननम्ननलक्ट्खत कॉपर किं डरर केबल की आपूनतन और 

नफक्ट्क्सिंग आनद को आिश्यकतानुसार पूरा नकया गया 

    

4 कोर x 2.5 िगन नममी सिंचार केबल इनडोर यूनन  से आउ डोर यूनन  तक। 
20 RMT 

  

   

c 
9 नममी मो ी इनु्ऱलेशन के साथ एडी करिं  मुक्त तािंबे की पाइनपिंग का उपयोग 

करके रेनफ्रजरें  गैस पाइनपिंग की आपूनतन, स्थापना, परीक्षण और कमीशननिंग 

    

क्ट्लप्ल  एसी के नलए कॉपर पाइनपिंग 1.50  ीआर 20 RMT   

   

 

h 

किं डेनसे  डर ेन िा र पाइनपिंग की आपूनतन, स्थापना, परीक्षण और कमीशननिंग 

आिश्यक कै्रम्प, सपो न , हैंगर जैसे नक बेंड,  ीज, ररडू्यसर आनद के साथ 9 

नममी मो ी रासायननक रूप से क्रॉस-नलिंक्ड बिंद सेल पॉलीइथाइलीन फोम के 

साथ उनचत रूप से इिंसुले ेड। 

    

 इनु्ऱलेशन के साथ 25 नममी व्यास का पाइप 20 RMT   

   

i रेडीमेड आउ डोर स्टैंड एपॉक्सी को ेड।     

j क्ट्लप्ल  एसी 1.5  ीआर 4 Nos   

k नसनिल कायन 1 Lot   

 
एयर किं डीशननिंग कायन के नलए कुल - ननम्न पक्ष कायन 

  
(D) 

 
- 

  

 निीनीकरण कायन के नलए कुल 
(A+B+C+D) - 

 जीएस ी जोड़ें  
18% - 

G. कुल   
- 

(शब्ो ंमें:- ) 

 

 

 

ठेकेदार के हस्ताक्षर  

नदनांक और मुहर के साथ



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 


